
脱模剂浓度在线分析测量仪

产品名称 脱模剂浓度在线分析测量仪

公司名称 北京博芮思光电技术有限公司

价格 130.00/台

规格参数 产品型号:MSDR-S01
测量范围:0-10％
测量精度:±0.2％

公司地址 北京市门头沟区石龙经济开发区永安路20号3号
楼A-7406室（注册地址）

联系电话 15810285431 15810285431

产品详情

脱模剂是一种介于模具和成品之间的功能性物质。脱模剂有耐化学性，在与不同树脂的化学成份(特别是

苯乙烯和胺类)接触时不被溶解。脱模剂还具有耐热及应力性能，不易分解或磨损;脱模剂粘合到模具上

而不转移到被加工的制件上，不妨碍喷漆或其他二次加工操作。

   随着装配式建筑的发展，预制构件在工程中的应用也越来越普遍。脱模剂是喷涂或者刷涂于模具工

作面，起隔离作用，在拆模时能使混凝土与模具顺利脱离，保持混凝土形状完整及模具无损的材料（液

体或可溶解液体的固体材料）。脱模剂的使用，可明显减小混凝土与模板之间的吸附力，减少或防止混

凝土与模板表面粘着，使其与模板顺利剥离，混凝土构件棱角整齐无损且表面色泽均一、光滑平整，保

证预制件的质量；可以减少甚至避免混凝土构件表面蜂窝麻面、缺角、露筋等问题，提高构件表面的质

量等级。高质量的混凝土脱模剂甚至可以达到镜面效果，即所谓的镜面混凝土，也在一定程度上提高了

混凝土的强度。

   脱模剂大多数是矿物油或聚硅氧烷（硅油），在模具与工件之间形成一层薄膜，因为脱模剂是张力

非常低的惰性物质，既不与模具也不与工件结合，所以工件可以很容易的脱离模具。在一般的锻造开模

工艺中对脱模剂的浓度值要求比较严格，脱模剂浓度的高低可以直接决定脱模过程中工件的表面质量，

脱模剂浓度过高，会造成铸件外观变色，铸件产生气孔等缺陷。脱模剂浓度过低，则铸件容易粘模拉伤

，造成表面损伤等问题。



   博芮思脱模剂浓度在线分析测量仪利用折光的原理测得脱模剂溶液的折光率，折光率与脱模剂溶液

的含量有极好的对应关系。这种测量原理稳定性好，精度高，它适用于管道安装或容器壁处的安装，以

及其它等多种安装方式。测量数据实时准确，检测不受压力、流速、颜色，浑浊度，气泡，固体颗粒等

杂质的影响；仪器的自动清洗系统自动清洗棱镜及自诊断功能及时排除故障，保证仪器的准确性，具备

高精度的自动温度补偿功能，测量精度±0.1%。数据每5秒钟刷新一次，确保不漏掉每一个数据变化。减

少了传统的人工化验分析的人工误差和系统误差， 减轻了化验分析人员的工作强度，可显著节约人力

资源。 全程监控实时的浓度数据，减少了人工操作带来的不确定性，防止人工干预。 可视化、智能化，

实时的浓度显示，便于建立浓度数据库，为历史数据查询，问题分析提供便利。传感器全屏蔽抗干扰，

出厂线性校准。全浇注玻璃钢外壳和全屏蔽钢板内壁设计，无耗材，免维护，无漂移，操作简单方便、

维护量少、工作可靠等优点，浓度检测信号数据可连接DCS与PLC，方便进行自动化控制调节浓度，达

到自动**稳定地控制浓度的效果。

脱模剂浓度在线分析测量仪的优点：

1、出厂校准和自动温度补偿，直接投入使用，无需现场校准；2、在线连续检测，不再需要人工频繁取

样检测，节省大量人力、财力3、消除人工检测误差，保证产品一致性4、连续测量，迅速反馈，提升产

品质量5、提高自动化程度，提高生产效率

6、标配浓度信号模拟输出，便于客户集成控制7、不受溶液介质颜色、浑浊度、粘度、气泡，固体颗粒

、纤维杂质等等的影响

主要技术参数

浓度范围 0.0 ~ 10.0% 

分辨率 浓度 0.1%     温度 0.1℃

测量温度 0 ~ 100℃（温补） 

测量精度 ±0.1% 环境温度 0.0 ~ 60.0℃

温度±0.5℃ 耐压 1.0MPa

测量时间 默认 5 秒测量 1 次 防护等级 测量部分IP67



安装方式 螺纹，法兰盘，卡盘等。支持定制。

输出 模拟输出：24V 4~20mA 对应浓度 0.0 ~10.0%

数字输出：RS485

可定制其他输出方式。

输入 DC +24V±10% 电流<100mA
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