
201钢板现货 咸阳201钢板 柯华钢铁供

产品名称 201钢板现货 咸阳201钢板 柯华钢铁供

公司名称 西安柯华钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 陕西西安东元路66号非凡库

联系电话  13519108736

产品详情

物理性能

金属的总传热系数除了取决于金属的导热系数外，还取决于其它因素。在大多数情况下，201钢板价格，
膜层散热系数、锈皮和金属的表面状况。不锈钢能保持表面整洁，因此它的传热性比其它导热系数更高
的金属更好。聊城三得利不锈钢提供八、不锈钢板的技术标准 不锈钢板耐蚀性、弯曲加工性能和焊接部
位韧性、以及焊接部位的冲压加工性能优良的高强度不锈钢板及其制造方法。具体说是把含C：0.02%以
下、N：0.02%以下、Cr：11%以上小于17%、适当含量的Si、Mn、P、S、Al、Ni，而且满足12≤Cr Mo
1.5Si≤17、1≤Ni 30(C N) 0.5(Mn Cu)≤4、Cr 0.5(Ni Cu) 3.3Mo≥16.0、0.006≤C N≤0.030的不锈钢板加热
到850～1250℃，201钢板现货，然后进行以1℃/s以上的冷却速度冷却的热处理。这样可以成为含体积分
数12%以上马氏体的组织、730MPa以上的高强度、耐蚀性和弯曲加工性能、焊接热影响区韧性优良的高
强度不锈钢板。再利用含Mo、B等，可以显著提高焊接部位的冲压加工性能。

氧气加煤气的火焰不能切割不锈钢板是因为不锈钢不易被氧化。

在工业生产中确定焦点位置的简便方法有三种：

（1）打印法：使切头从上往下运动，在塑料板上进行激光束打印，打印直径处为焦点。

（2）斜板法：用和垂直轴成一角度斜放的塑料板使其水平拉动，寻找激光束的处为焦点。

（3）蓝色火花法：去掉喷嘴，吹空气，将脉冲激光打在不锈钢板上，使切头从上往下运动，直至蓝色火
花大处为焦点。

对于飞行光路的切割机，由于光束发散角，切割近端和远端时光程长短不同，聚焦前的光束尺寸有一定
差别。入射光束的直径越大，焦点光斑的直径越小。为了减少因聚焦前光束尺寸变化带来的焦点光斑尺
寸的变化，国内外激光切割系统的制造商提供了一些专用的装置供用户选用：



（1）平行光管。这是一种常用的方法，即在CO2激光器的输出端加一平行光管进行扩束处理，扩束后的
光束直径变大，发散角变小，使在切割工作范围内近端和远端聚焦前光束尺寸接近一致。

（2）在切头上增加一独立的移动透镜的下轴，它与控制喷嘴到材料表面距离（stand off）的Z轴是两个相
互独立的部分。当机床工作台移动或光轴移动时，光束从近端到远端F轴也同时移动，使光束聚焦后光斑
直径在整个加工区域内保持一致。如图二所示。

按表面特征

表面

特征

制造法概要

用途

银白色

无光泽

热轧到规定厚度

不需要有表面光泽的用途

NO.2D

银白色

冷轧后进行热处理和酸洗

一般用材，深冲用材

NO.2B

光泽强于NO.2D

NO.2D处理后，咸阳201钢板，经过抛光辊进行最终一道轻度冷轧

一般用材

BA

光亮如镜

无标准，但通常是光亮退火的表面加工，表面反射性很高。

建筑材料，厨房用具

NO.3



粗研磨

用100~200#（单位）的砥粒研磨带，进行研磨

建筑材料，厨房用具

NO.4

中间研磨

用150~180#砥粒研磨带进行研磨而获得的抛光表面

同上

NO.240

细研磨

用240#砥粒研磨带进行研削

厨房用具

NO.320

极细研磨

用320#砥粒研磨带进行研削

同上

NO.400

光泽接近于BA

用400#抛光轮进行研削

一般用材，建筑用材，厨房用具

HL

发纹研磨

适当粒子大小的研磨材料进行发纹研削（150~240#）其砥粒很多

楼房，201拉丝不锈钢板，建筑用材

NO.7

接近于镜面研磨

用600#回转抛光轮进行研磨



美术用，装饰用

NO.8

镜面研磨

镜子用抛光轮进行研磨

反光镜，装饰用

201钢板现货-咸阳201钢板-柯华钢铁供由西安柯华钢铁有限公司提供。西安柯华钢铁有限公司（www.8161
4556.com）为客户提供“角钢,槽钢,镀锌角钢,镀锌槽钢,方管,矩管,镀锌方管”等业务，公司拥有“柯华”
等品牌。专注于型材等行业，在陕西 西安 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：毛经理。同时本公司
（www.xawffg.com）还是从事西安无缝方管厂家，西安镀锌无缝方管，西安厚壁无缝方管的厂家，欢迎
来电咨询。
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