
气保护堆焊药芯焊丝LQ643耐磨

产品名称 气保护堆焊药芯焊丝LQ643耐磨

公司名称 上海点固焊材有限公司

价格 30.00/kg

规格参数 品牌:点固
型号:LQ643
产地:清河县

公司地址 金山工业区亭山路168号

联系电话 021-66210858 18121363736

产品详情



用途

    适用于堆焊在高温下经受强烈磨料磨损的工件，如单齿辊、篦板、布料溜槽等。

化学成分及硬度

合金CMnSiCr其它硬度HRC (%)3.0 ~5.0 0.3~ 1.5≤1.5 20.0~ 25.02.0~5.0 ≥55

注：硬度数值取自堆焊三层厚度6毫米以上的硬度。

供货规格、工艺参数及包装形式

规格mm电流A电压V包装1.6220A~320A25V~32V15KG盘装

注意事项：

1.       焊前除尽工件表面的油、锈等污物，焊接时避免采用过大的电压以防止气孔的发生。

2.       焊接厚度超过7mm需要焊接筋板提高强度。

3.       焊接完成之后不可车削，只能磨削。

气保护堆焊药芯焊丝

LQ643

特点

  气保护堆焊药芯焊丝，工艺简单，综合成本低

  堆焊三层以上硬度可以达到HRC60。

  熔敷金属为高铬合金，因而具有优良的耐磨料磨损性能。同时添加Mo、W、V、等元素，提高了焊缝金属高温耐磨性能。

  该焊丝堆焊时会出现细裂纹，是释放应力的结果，不影响在低冲击工矿条件下的正常使用。
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