
钢构加工 襄阳钢构 精臻钢构 

产品名称 钢构加工 襄阳钢构 精臻钢构

公司名称 襄阳精臻钢结构有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市樊城区中航大道50号（王伙小学对面）

联系电话  13797716896

产品详情

根据柱在吊升过程中运动的特点，吊升方法可分为旋转法和滑行法两种。重型柱子有时还可用两台起重
机抬吊。

（1）单机旋转法柱吊升时，钢构加工，起重机边升钩边回转，使柱身绕柱脚（柱脚不动）旋转直到竖直
，起重机将柱子吊离地面后稍微旋转起重臂使柱子处于基础正上方，然后将其插入基础杯口。

为了操作方便和起重臂不变幅，柱在预制或排放时，应使柱基中心、柱脚中心和柱绑扎点均位于起重机
的同一起重半径的圆弧上，该圆弧的圆心为起重机的回转中心，半径为圆心到绑扎点的距离，襄阳钢构
，并应使柱脚尽量靠近基础。这种布置方法称为“三点共弧”。

襄阳钢结构，襄阳钢构件组装问题 ：构件出厂时，钢柱、钢梁的中心线符号未标明，适当遍及。

尤其是在进行节点建设的时分必定要确保焊接的质量合格，进行无缝测试，钢构施工方案，确保咱们焊
接的质量，节点板上要注意有无加劲肋，钢构工程，避免其焊接时呈现变形现象。在进行屋内规划的时
分必定哟啊进行合理的布局，屋面檩条布置图要与钢梁详图进行细心核对，避免呈现数量不符的问题。

钢结构焊接施工禁忌与措施都有哪些呢？襄阳钢构，襄阳钢结构，襄阳钢结构厂家的小编来为您讲讲:

现象与危害

焊接时无论是打底、填充、盖面、不管坡口尺寸大小，均选择同一电弧电压。这样有可能达不到要求的



熔深、熔宽，产生咬边、气孔、飞溅等缺陷。

防治措施

一般针对不同情况应该分别选择相应长弧或短弧能得到较好的焊接质量和工作效率，如打底焊接是为了
能得到较好的熔深应该采用短弧操作；填充或盖面焊接时为了得到较高的效率和熔宽可以适当加大电弧
电压。

钢构加工-襄阳钢构-精臻钢构(查看)由襄阳精臻钢结构有限公司提供。行路致远，砥砺前行。襄阳精臻钢
结构有限公司（www.jzgg188.com/）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为钢结构
具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

