
加工中心刀库维修配件供应及提供各类机床维修服务

产品名称 加工中心刀库维修配件供应及提供各类机床维修
服务

公司名称 深圳市恒昌荣机电设备有限公司

价格 400.00/套

规格参数 圣杰刀库:BT40-24T
德大刀库:BT50-42T
臻裳刀库:BT50-36T

公司地址 深圳市宝安区沙井街道办庄村市场18号1楼18-06

联系电话 0755-22145680 18566222816

产品详情

CK6240数控车床常见故障维修

1、进给传动链故障。由于数控机床的导轨普遍采用了滚动摩擦副，所以进给传动链故障主要是由运动质
量下降造成的，如机械部件未运动到规定位置、运行中断、定位精度下降、反向间隙增大、机械爬行、
轴承噪声变大（一般在撞车后出现）等，这部分故障可以通过调节各运动副预紧力，调整松动环节，提
高运动精度以及调整补偿环节等方法进行解决。2、主轴部件故障。由于使用可调速电机，数控机床主轴
箱结构比较简单，容易出现故障的是刀柄自动拉紧装置、自动调速装置等。3、自动换刀装置（ATC）故
障。具有自动换刀装置的加工中心机床50%以上的故障与自动换刀装置有关，主要表现在：刀库运动故
障、定位误差过大、机械手夹持刀柄不稳定、机械手运动误差较大等。故障严重时，造成换刀动作卡住
、机床被迫停止工作。4、用于检测各轴运动位置的行程开关压合故障。在数控机床上，为了保证自动化
工作的可靠性，采用了大量检测运动位置的行程开关。机床经过长期运行，运动部件运动特性发生变化
，行程开关压合装置的可靠性及行程开关本身品质特性的改变对整机的故障产生及故障排除带来较大影
响。5、配套附件的故障。数控机床上冷却装置、排屑器、导轨防护罩、冷却液防护罩、主轴冷却恒温油
箱、液压油箱等的可靠性不高，也会造成故障而影响正常运行。
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