
切削液浓度实时在线监测系统

产品名称 切削液浓度实时在线监测系统

公司名称 北京博芮思光电技术有限公司

价格 210.00/台

规格参数 型号:BRS-H20
测量范围:0-20％
测量精度:±0.1％

公司地址 北京市门头沟区石龙经济开发区永安路20号3号
楼A-7406室（注册地址）

联系电话 15810285431 15810285431

产品详情

切削液浓度实时在线监测系统 全自动切削液浓度计

产品描述：BRS-H20切削液浓度实时在线监测系统利用当前先进的光学检测仪器，对切削液浓度进行不
间断的检测，系统根据设定的浓度值以及检测到的实际浓度值计算出浓度偏差，通过一定的控制算法，
得出控制阀门的开度大小，进而控制乳化油向切削液箱的供油流量。通过控制乳化油的进油量，使乳化
油的流量和清水流量之比达到某一范围，即可保证切削液浓度值达到设定要求。

产品规格：型号：BRS-H20全自动切削液浓度计

测量范围： 0.0-20.0% 

分辨率： 浓度 0.1%   温度 0.1℃

测量精度： 浓度±0.1%  温度±0.5℃

环境温度： 0.0 ~ 60.0℃   自动温度范围 0-40℃

耐压： 1.0MPa   防护等级 测量部分IP67

测量时间： 默认 5 秒测量 1 次 

安装方式 ：螺纹，法兰盘，卡盘等。（支持定制）。

输出 模拟输出：24V 4~20mA 对应浓度 0.0 ~20.0%



数字输出：RS485

可定制其他输出方式。

输入 DC +24V±10% 电流<100mA

产品原理介绍：

如下图所示：从LED发出的光线经过光导纤维从蓝宝石棱镜的一侧进入蓝宝石棱镜，并到达棱镜与切削
液的接触面上，根据接触面处切削液折射率的不同，一部份光被全反射到棱镜的另一侧，全反射光的位
置会因为临界角改变而改变（临界角会因为液体折射率不同而不同），线性阵列CCD用于精确检测全反
射回来的光的位置，而每一个位置对应着折射率。折射率与切削液的浓度有极好的对应关系。

产品说明:

BRS-H20切削液浓度实时在线监测系统是基于折光原理开发的一款在线式、超高性价比的切削液浓度测
量仪器。直接安装在不同管径的管道或者罐体容器壁上，进行浓度监测和控制，检测不受切削液颜色、
浊度、粘度的影响; 不受切削液中气泡、固体杂质、结晶体的影响;
不受液体压力变化、流量突变、湍流现象影响; 无机械动作测量、确保稳定性和长寿命。1、能实现切削
液浓度的实时测控；可以避免人工测量不及时导致浓度出现偏高或偏低的情况。可以通过设置切削液浓
度的上下限报警的方式，提醒现场人员及时处理或自动调配。

2、采用切削液在线监测系统后，能降低人工的劳动强度。或减少测试人员而到达降低人工成本支出的目
的。

3、杜绝人为的切削液浓度失调，且能实现切削液浓度自动配比；对于提高产品品质，提升工作效率有显
著的效果。

4、能实现调度和管理部门对设备运行的有力监管；通过以太网组网的方式，所有机台的浓度数据可以传
输到管理者电脑，为管理者决策提供参考。

5、实现设备的高效运行和保护。浓度管理作为一个数据节点，可以并入今后的智能工厂。

6、采用切削液浓度在线检测系统后，机台每年切削液的使用量、由于浓度管理不当造成的刀ju磨损等方
面的费用将大幅降低。

我们的优势：博芮思光电是国内专业研发、生产和销售切削液在线浓度仪的厂家，厂价直销，价格实惠
，产品质量都经过严格检验；使用操作简单方便、维护量少、工作可靠；全浇注玻璃钢外壳和全屏蔽钢
板内壁设计，无耗材，免维护，无漂移；产品终身维护，欢迎来电来函，洽谈合作！
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