
刀具、刃具、齿轮磨床过滤机、鼓式深床斜式纸带过滤机

产品名称 刀具、刃具、齿轮磨床过滤机、鼓式深床斜式纸
带过滤机

公司名称 烟台科诺机床辅助设备有限公司

价格 1000.00/台

规格参数 品牌:科诺
产地:烟台

公司地址 芝罘区黄务东里工业园8号

联系电话 05356730891 18660585918

产品详情

齿轮的精密磨削加工对磨削油的清洁度和温度波动都有很高的要求，磨削油的
过滤精度直接影响齿轮加工光洁度和齿轮传动噪音，而磨削油温的控制精度则
会影响工件的尺寸精度。“预涂过滤+精密温度控制系统”是高精度齿轮磨削
首选的磨削油过滤控温方式，它可以实现10μm~5μm的清洁度和±1℃~0.5℃
的温度波动，持续稳定地向齿轮磨床提供每分钟几十升到几千升的高精度磨削
油，而且是资源节约型和环境友好型的。

齿轮的精密磨削加工对磨削油的清洁度和温度波动都有很高的要求，磨削油的
过滤精度直接影响齿轮加工光洁度和齿轮传动噪音，而磨削油温的控制精度则
会影响工件的尺寸精度。                       
                                  
 

齿轮磨削过程产生大量磨屑，高效磨床要求磨削油连续过滤、连续供液，并要
求自动过滤和自动排污。现在常用自动走纸的纸带过滤机做磨削油过滤，一种
是重力式纸带过滤，一种是负压式纸带过滤或循环带，另一种是正压式纸带过
滤或循环带。

一般以为选用密度高的滤纸就可以实现高精度过滤，但实际上这几种纸带过滤
的滤纸或循环带本身的密度不能选得很高，因为密度很高的滤纸虽然可以保证



高过滤精度，但是滤纸的毛细孔很快就会被微细的磨屑堵死而无法继续过滤，
要维持过滤供应量就要不断换新滤纸，这显然会增大滤材消耗量，加大运行成
本。

实际应用中的滤纸过滤精度一般常选在50~100μm左右，脏液流过滤纸时，起
先50μm以下的微细磨屑杂质会穿过滤纸孔隙进入净液箱，但50~100μm以上
的较大磨屑杂质会被滤纸阻挡、堆积在滤纸上。这些松散堆积在滤纸上的磨屑
杂质构成的无数毛细通道可以让油液通过，但细微的磨屑却不容易通过。因此
这些松散堆积的磨屑杂质变成了“过滤介质”，起到了提高精度的过滤作用。
磨削油通过这些过滤介质形成的过滤层的毛细通道进入净液箱，杂质被磨屑滤
层阻挡，留在磨屑过滤介质表面，形成新的滤层。

越来越厚的磨屑滤层使得由磨屑组成的过滤介质的密度越来越高，磨削油的过
滤精度也越来越高。但过滤介质密度的增加会使得通过滤层的油液越来越少，
当磨削油过滤输出量不能满足供液流量时，过滤机就会自动更新滤纸，恢复较
大的过滤流量，重复建立过滤介质滤层、提高过滤精度的过程。可循环使用的
滤带过滤机也是一样，滤带的密度不能选得太高，因为滤带靠反冲自清理循环
使用，密度越高，反冲清理的效果就越差，会需要人工清理滤带。
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