
Optiv二次元影像测量仪维修帮你节约成本

产品名称 Optiv二次元影像测量仪维修帮你节约成本

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 数控系统维修:驱动器维修
变频器维修:伺服电机维修
仪器仪表维修:工业触摸屏维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

Optiv二次元影像测量仪维修帮你节约成本开合线盘采用电动机带动丝杆的方式。电机采用普通的交流电
机加接触器控制。而收线电机采用变频电机和MM440控制。收线速度由速度电位器通过EM－231送入S7
－226，再通过USS4协议由S7－226加到MM440上。由于生产线的速度较快，线盘具有较大的转动惯量。
收线的加速度不宜太大，因此收线速度的设定采用PID运算。同时收线盘应采用高速动平衡盘。三各系
统简介1.收线速度控制收线用于收卷钢丝。钢管。上下。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

Optiv二次元影像测量仪维修这种方法常用并且首先使用。“先外再内”的维修原则要求维修人员在遇到
故障时应该先采用望，闻，问，摸的方法，由外向内逐一进行检查。有些故障采用这种直观法可以迅速
找到原因，【凌科自动化】否则会浪费不少时间，甚至无从下手。旋转轴(模态轴)按照zui短路径旋转:M
D30455.2=129，主轴电机按下复位键停止后,有很大的噪音，减小位置环增益或取消优化参数,声音消除报
警，使用SimoComU软件设置驱动参数.请参照&lt，&lt，802D简明调试手册&gt，&gt，.报警:编码器找不
到，U的890维护参数改为1,默认值是0.。

 

C18的电压正常为1.6V，如正常，DSP坏；如电压低（如3.8V，0.5v），U19，U20坏。无显示：测3.3VQ1
0的3脚与GND电阻小，正常0.6K.DSP坏。无显示：测U24的8脚只有1.5V，正常为2.5V.测L3不通，L3坏。
否则DSP坏。无显示：测U17-LM324的4和11脚（＋－15V）短路.上电摸LM324，发现U17和U18有点热，
拆下后不短路了。U17和U18坏。无显示：5V短路。U6坏。显示E测U1的76，77脚或C19，C18的电压为3.
8V.正常为1.6V，U19，U20坏。一按运行炸机：U5，U9坏。VRF无10V：U42。C107，C108坏。报E上工
装测试U-灯常亮：U9坏。

所以在变频器的过载方式中都会提供选择低速补偿的方式，最简单的办法就是选择电动机的种类，即普
通电动机还是变频电动机。选择普通电动机方式的，变频器就会自动进行低速补偿，即把运行频率低于3
0hz的电动机过载保护阈值下调。这个30hz就是电动机过载功能的转折频率。在一般情况下，转折频率可
按基本频率的60％～70％来设置，同时应该考虑到负载的类型（恒转矩负载和变转矩负载）来设置转折
频率时的过载系数、零频时的过载系数。选择变频电动机，则由于变频专用电动机采用强制风冷形式，
因此电动机的散热不受转速影响，不需要进行低速过载时的保护值调整。变频器由于调速范围宽、精度
高、稳定性高、电机调速特性硬、节能效果显著等特点。

 

Optiv二次元影像测量仪维修参数：%1=--说明：没有找到在序列影像文件(如：通用机械数据)中输入的



搜索词。处理：不能完整生成表格!说明：由于内存不足无法生成序列影像文件。处理：系统误差，可能
需要重新启动。没有数据-或没有存取权。串联关系，因此流经U相和V相绕组的电流必然是一致的，电
机轴定向角度的准确性不会受到绕组定向电流的影响。4.不排除伺服厂商有意将初始相位错位对齐的可
能性，尤其是在可以提供绝对位置数据的反馈系统中，初始相位的错位对齐将很容易被数据的偏置量补
偿回来，以此种方。

本公司精修世界各大品牌的变频器，直流调速器，伺服控制器，各类电路板，软启动器，UPS，电源，
工控机，触摸屏，PLC，逆变器，制动单元，控制器，编码器，镭射数字感应器，工控主板，I/O板，钻
机，锣机，机等上的电子线路控制板，数控设备及电脑锣上的电路，进口设备上的控制电路板等。

Optiv二次元影像测量仪维修帮你节约成本在进行伺服定位操作之前，一般都需要先进行原点回归，否则
伺服电机不能正常工作，会报警提示「原点回归未完成时启动」。那么，为什么要进行原点回归，怎样
进行原点回归的操作呢，伺服运动控制的原点回归一，原点回归的必要性1所谓定位，就是要让伺服电机
走到一个确定的位置。拿了一个旧的测量不出好坏，只能判断未被击穿的换上，再将制动斩波器的3个IG
BT和制动斩波板ABRC都更换了。外部测量未发现问题，空载试运行还是发出2340报警，通过对变频器维
修中的出现的问题进一步重新检查，发现变频器U相有问题，只好将剩下的2个旧的IGBT找了一个换上，
外部测量无问题后上电，本地脱开电机线试车正常，接上电机线做了起升电机的自学习，本来想做起升
和行走的共享运动但没成功。总是发出CHANGMOTOR报警，重复了好几遍还是不行，状态过不去，估
计是变频器哪个参数不对，参数做好后，开环试车正常，闭环时报7301，发现编码器卡没插好，插好后7
301故障消失但动车就报7113，复位后还报，将ABRC板换成原来的。
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