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产品详情

测试弹簧疲劳寿命的机器怎么操作?可用性如何（一）?

测试弹簧疲劳寿命的机器又称弹簧寿命试验机，其用于各种弹簧、弹性体、弹性元件等零部件的疲劳寿
命试验，目前常见的有拉压疲劳和扭转疲劳，大/小型都有，但操作性如何呢?今天举例一款大中型的设
备，操作方便的一款疲劳试验机的操作步骤，个人认为几分钟就可以轻松掌握： 

 

一.该设备有液晶显示屏、触摸按键用户可以通过触摸按键进入试验界面，弹簧机报价，进入界面后会出
现弹簧疲劳试验机及请按任意键继续

二.主菜单又三个选项，分别为进行试验、设定循环测试、设定本机时间，数控弹簧机，此时按相应数字
键选择相应的功能。但是通常情况下在进行试验时要对试验参数进行设置。这里我们先来介绍一下设定
循环测试、设定本机时间的操作步骤

1.循环次数的设定在试验参数设置中进行，另外，试验参数设置界面除了该设置外还有其他一些项目段
簧打印，定时打印，完成打印等

2.时钟设置无非就是对当前的日期时间进行设置，包括年、月、日、星期、时、分、秒等，这些都可以
通过触摸键上相应的数字来实现。

三.在一切参数设置完毕后，进行试验，试验过程过程中各项数据的变化都会显示在液晶屏幕上，包括频
率、循环次数、速度、状态、总循环等。

四.进行试验的时候用户是不必做什么工作的，等到试验介绍后，宣威市弹簧机，



  教你如何正确调整弹簧机电脑控制系统参数（三）

  三. 数控弹簧机送料长度及总圈数的调整：送料长度取决于选用齿轮的齿数，对于不完全齿轮送料的
卷簧机，它的不完全齿轮的齿数多少控制，簧的展开长度。

齿轮的齿数(Z)=弹簧的展开长度(mm)/送料系数，弹簧的展开长度(L)=(弹簧外经—钢丝直径)×∏×总圈
数。

得到所需齿轮的齿轮后，装上法兰(注意齿轮的空隙位置因留在切刀的工作位置)，即可得到所要求的总
圈

  四.支承圈间并紧力的调整：卷制压缩弹簧时，要求两端圈并紧，而且对贴紧长度有一定的要求，否则
会影响弹簧的工作特性，对并紧部位还要求有一定并紧力以防端头缝隙。在卷制具有初拉力的拉伸弹簧
时也要求各圈并不允许有间隙。以上两种情况都需要调整并圈部位的并紧力。

    注意： 弹簧机调试并紧力时，首先看导线是否在一条直线上，让钢丝顺利的通过，然后调整顶杆
角度，上顶杆向里旋并紧力增大，反之则有空隙。但并紧力不能太大，以免碰到导线板时直径变大。

数控弹簧机的基本组成有哪些？要怎么操作才能彰显智能化程度（一）？

   这些年由于弹簧的广泛应用，弹簧机也随着衍生出新的类型:数控型，线成型，其中数控型弹簧机通
过电脑操作，使其的智能化程度大大的得到了提升也随之迎来了广阔的前景，机遇与挑战并存着。现在
其在机械设备领域中占有很大的份额，领着行业.

工作原理介绍:

在制造变径弹簧时，主要是中凸、截锥形弹簧，上顶杠前后两个螺栓松开，让顶杆在刀架里来回伸缩，
以改变弹簧外经，通过变径凸轮驱动顶杆，达到生产各种变径弹簧的目的。

结构组成介绍:

1.送料机构：

送料机构是靠一对或两对送料轮压紧钢丝，以送料轮的旋转带动钢丝直线前进的装置。采用扇形不完全
齿轮传动送料轮轴上的齿轮来完成，上、下滚轮的转速相同，但旋转方向相反。送料轮旋转一周，送料
长度就是送料轮的周长，弹簧的展开长度可由送料轮的旋转圈数决定，扇形不完全齿轮的齿数是控制送
料轮的旋转圈数(参照系数表)。

数控弹簧机-广锦弹簧机-宣威市弹簧机由东莞市广锦数控设备有限公司提供。东莞市广锦数控设备有限
公司（www.guangjinjixie.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。广锦弹簧机——
您可信赖的朋友，公司地址：广东东莞市万江区大汾管理区新基工业区新基工业二路，联系人：吴经理
。
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