
博力飞粘度计维修拆装解决方法

产品名称 博力飞粘度计维修拆装解决方法

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:工控维修品牌公司

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

博力飞粘度计维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门子数
控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维修，
工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维修，
医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



博力飞粘度计维修2，绕组拔线；凿断电机绕组一端，在凿线的过程中注意减少对硅钢片的损坏。经多次
维修的电动机，硅钢片的损坏达原有硅钢片的5%以上应通知车间降级使用，严重的予以报废。电机绕组
凿断一端后，进入烘箱，待绝缘漆软化后取出，将剩余漆包线拉出。⑦轴承间隙过大或过小；⑧电动机
轴弯曲。解决此种伺服电机维修故障的方法：①按规定加润滑脂（容积的1/3-2/3）；②更换清洁的润滑
滑脂；③过松可用粘结剂修复，过紧应车，磨轴颈或端盖内孔，使之适合；④修理轴承盖，消除擦点；
⑤重新装配；⑥重新校正，调整皮带张力；⑦更换新轴承；⑧校正电机轴或更换转子。伺服电机过热甚
至冒烟，造成伺服电机维修故障原因：①电源电压过高；②电源电压过低，电机又带额定负载运行，电
流过大使绕组发热；③修理拆除绕组时，采用热拆法不当，铁芯；④电动机过载或频繁起动；⑤电动机
缺相，两相运行；⑥重绕后定于绕组浸漆不充分；⑦环境温度高电动机表面污垢多，或通风道堵塞；伺
服电机维修故障排除方法有以下几点：①降低电源电压（如调整供电变压器分接头）；

 

有时停机报警，显示OH，2）故障分析与维修：根据变频器说明书所说故障原因是散热器，按书中要求
检查时，冷却风扇工作正常，周围温度和，更无过载情况，与书中故障现象都不符。OHD3-100B。当正
常温度下传感器两端电阻几乎为零，当出现，传感器两端电阻无穷大，当机器再次出现停机报警。测量
传感器两端电阻无穷大，当拆下传感器再次测。发现传感器是好的。于是怀疑刚才测量的方法有问题。
把传感器重新装上。工作，再做多次间断性开机、停机试验时，故障再次发生，对插头和连线分别做了
检测，没有发现问题。此时散热片的温度是正。因而确定传感器工作不稳定，需要更换，更换传感器，
变频器（SANKEN）故障检修分析，1）故障现象变频器带负载时显示OCPA。

博力飞粘度计维修由于模块化的设计，可以实现上述的任意组合，连续性的、准确的诊断、有效的维修
和服务，结构SIMOREGK6RA28系列整流器的特点为结构紧凑，装置采用模块式结构，这种结构保证了
每一部分都便于，电子组件盒里可装主电子板及可能用到的附加功能板，并能够方便的打开和取下。装
置存放于式EPROM中，更换方便，适应于多种应用范围的系统采用6RA28。产品选型，安装调试，维修
保养，技术开发，技术培训，系统集成，工程改造等工程技术服务的科技型企业。公司承接世界各品牌
变频器及其他工业电器，工业电路板的维修，维护等技术服务业务，同时承接各类电气系统的变频节能
改造设计开发与服务。推广变频器等工控产品在各行业自动化生产上的应用。公司秉承“技术服务市场
，客户至上，诚信为本”的服务宗旨，愿为各界新老用户提供优良的产品，精湛的技术和满意的服务。
专业维修是一家在工业自动化领域从事工控产品代理销售谋求与客户共同发展可编程控制器已为了多家
企业成功修复各种进口设备，节约了客户宝贵的生产时间。

 

控制方式不推荐使用。欧陆590驱动器应用很方便，两者的转换不用改变外部的任何线路，只需改内部参



数就可以。在励磁控制中有两种反馈的控制方法：一是电压反馈控制；二是电流反馈控制。励磁控制中
选择了电压控制弱磁启动自动禁止，只有选择了电流控制方式，并选择弱磁启动，电机高速时。

博力飞粘度计维修拆装解决方法线路板的互连焊接时应留意：焊接导线的焊盘应尽可能在电路板边际，
并按一致尺度摆放，以利于焊接与修理。为进步导线衔接的机械强度，防止因导线遭到拉扯将焊盘或印
制导线拽掉，应在电路板上焊点的邻近钻孔，让导线从印制板的焊接面穿过通孔，再从元件面刺进焊盘
孔进行焊接。在比较复杂的仪器设备中，常选用插接件衔接办法。这种"积木式"的结构不只确保了产品
批量生产的质量，降低了体系的本钱，并为调试、修理供给了便利。当设备发作毛病时，修理人员不用
查看到元器件级（即查看导致毛病的原因，追根溯源到详细的元器件。这项工作需要花费相当多的时刻
），只需判别是哪一块板不正常即可立即对其进行替换，在最短的时刻内排除毛病，缩短停机时刻。100
%，驱动器输入电流也只能达到总电流的60%。A7是模拟输出1，其系统默认功能是速度反馈输出，在A1
与A7之间接一个±10V的电压表，则能直接看到速度反馈的大校A8是模拟输出2，其系统默认功能是总速
度设定值，在。

 

可进行如下操作1将相应轴的机床参数MD34200设为02NCK复位使该参数生效3用手动方式将相应轴走到
已知坐标值的位置4将已知的坐标值填入相应轴的机床参数MD将相应轴的机床参数MD34210设为16NCK
复位使该参数生效7转换到寻找参考点方式JOG—REF8按该轴的+方向键或-方向键（或按JOG—REF的同
时按相应轴的方向按键）这时该轴的坐标值变为已知的坐标值。本轴的调整完成如果是绝对值光栅尺，1
2功能参数19000以后的参数是作为功能的参数，其中19200是要的通道的数量，首先在这里填入要的通道1
－10个，这个数量是受到NC软件版本的限制，也就是NC卡的版本限制，不同的NC卡的版本对应于不同
的轴数和通道数量。
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