
注塞泵泵头 通宇五金 注塞泵泵头批发

产品名称 注塞泵泵头 通宇五金 注塞泵泵头批发

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

在镗削加工中，刀具连续切削，易出现磨损和破损现象，供应注塞泵泵头，降低孔加工的尺寸精度，使
表面粗糙度值增大；想学习数控编程可以在群304214709帮助你，同时，微调进给单元标定出现异常，注
塞泵泵头批发，导致调整误差使加工孔径出现偏差甚至引发产品质量故障。

镗孔加工的加工误差反映在孔加工后的尺寸、形位及表面质量变化上，主要影响因素有：

（1）刀杆长径比过大或悬伸过长

（2）刀片材质与工件材质不匹配

（3）镗削用量不合理

（4）余量调整分配不合理

（5）初孔孔位偏移导致余量周期性变化

（6）工件材料高刚性或低塑性，刀具或材料呈让刀趋势

（5）为防止模具工件研出倒扣或有一些贴合面需保护的情况，可用锯片粘贴或用砂纸贴在边上，这样可
得到理想的保护效果。

（6）研模具平面用前后拉动，拖动油石的柄尽量放平，不要超出25°，因斜度太大，力由上向下冲，注
塞泵泵头，易导致研出很多粗纹在工件上。

（7）如果工件的平面用铜片或竹片压着砂纸抛光，砂纸不应大过工具面积，否则会研到不应研的地方。

（8）尽量不要用打磨机修分模面，因砂轮头修整的分模面比较粗糙以及有波浪高低不平，如必要用时，



必须将砂轮头粘修至同心度平衡。

（9）研磨的工具形状应跟模具的表面形状接近一致，这样才能确保工件不被研变形。

激光切割碳钢在工业上的应用一般为20mm以下。切割能力一般40mm以下。不锈钢工业应用一般在16mm
以下，切割能力一般在25mm以下。而且随着工件厚度的增加，切割速度明显下降。

水切割的厚度可以很厚，注塞泵泵头价格，0.8-100mm，甚至更厚的材料。

等离子切割厚度0-120mm，切割质量范围厚度在20mm左右的等离子系统。

线切割厚度一般为40～60mm，厚可达600mm。

注塞泵泵头-通宇五金-注塞泵泵头批发由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。镇江市丹徒区通宇五金厂（ww
w.zjtywj.cn）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 镇江 的五金模具等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求
精的工作态度和不断的完善创新理念将引领通宇五金和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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