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产品详情

4    PVDC肠衣膜光滑、平整 ，厚度一般为 15~20um，塑料袋生产厂家，透明性好 :但由于目前 =
般均添加了红色颜料 ，因此只能进行表面印刷。为了使
PVDC肠衣膜的印刷墨层有良好的附着牢度和耐高温蒸煮性 ，必须使用 PVDC专用油墨
，软塑包装印刷中使用的表印油墨和复合里印油墨是不能满足 PVDC肠
衣膜的印刷要求的。新型珠光膜珠光膜具有乳白珍珠色泽 ，它
是在塑料粒子中掺人珠光颜料而生产出来的一种经过双向拉伸热定型的 BOPP薄
膜。由于这种薄膜经表面印刷后具有特殊的珍珠般光泽
，因而在冰淇淋、冰棒、糖果、点心等食品包装上得到广泛应用。一种典型的珠光膜是采用 A/B/A三
层共挤双 向拉伸法生产 的 BOPP珠光膜 ，其中B是掺混了珠光母料的聚丙烯 ，A是 一 种随珠
光膜表面性能而异的PP共聚体 ，具有良好的热封性 。双向拉伸在 B料的熔点 以下 、A料的熔点以上进行
。

11  干式复合膜方法 :在 基材上涂布黏合剂 ，先 让胶干燥 ，然 后才压贴复合 ，使
不同基材薄膜黏结起来。干式复合方法可选基材范围广 ，有 塑-塑 、塑-箔 、塑-布 或纸、纸-箔
。各层薄膜厚度可 以精、确控制 ，复 合膜上可 以表面印刷 ，可
里层印刷。由于溶剂黏结剂的环境污染与残留毒性问题 ，美 、欧禁止干式复合膜用于食品药品包装
，其 他国家无规定。对于复合用黏合剂中有毒成分残余量 ，国
家卫生标准有严格规定。挤出涂布复合膜在一台挤出机上 ，热塑性塑料通过
T形口模流延在准各被复的纸、箔、塑料基材上 ，塑料袋厂，或 以挤出的树脂为中间黏结剂 ，趁
热把其他一种薄膜基材压贴在一起 ，组成 “ 三
明治”式的复合膜。为提高复合牢度需电晕处理并涂上锚涂剂。挤出复合膜可以反印刷
，各层厚度可精、确控制 ，溶剂残留量小价格便宜。24   平膜挤出的成型原理是 :将
在挤出机中已经塑化均匀的塑料熔体从平膜机头挤出 ，经 冷却辊接触而冷却固化 ，最
后剪裁成一定宽度的膜 ，卷 取成卷。共挤膜各层的结构可以是对称的或不对称的 ，当
两层膜之间的黏附性能不佳时 ，就 需要在两层之间加人一层很薄的黏结层 ，以
提高热封性能和边界黏附性能。用于平膜和流延膜的共挤出机头有三种型式 ，即
多流道共挤出机头、带喂料块共挤出机头以及多流道机头和喂料块组合的共挤出机头。① 多流道共挤出



机头。由数台挤出机挤出的熔体从一个拥有多流道的机头进料端分别流人设定宽度及厚度的分流道中
，各 层熔体在机头 口型内复合成型。采用这种方法 ，塑料袋定制，人
们可以选择流动性和熔点相差较大的塑料原料制取复合制品。但复合层数不能太多 ，否
则共挤出机头过于庞大。② 带共挤出喂料块的机头。由数台挤出机挤出的熔体经喂料块分流道 ，通
过其内设置的熔体流率 比调节阀和厚度调节栓调节 ，南京塑料袋，然
后汇合进人衣架机头挤出成型。这种方法允许人们生产较多层数的复合薄膜 ，共
挤出机头小巧而精密。其缺点是只有流动性和加工温度相近的塑料才能彼此复合 ，加 工范围较窄。 塑
料袋生产厂家-南京塑料袋-金泰塑料包装(查看)由南京金泰塑料包装有限公司提供。南京金泰塑料包装有
限公司（www.njjtsld.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合
作愉快！
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