
注塞泵泵头 镇江通宇五金 注塞泵泵头价格

产品名称 注塞泵泵头 镇江通宇五金 注塞泵泵头价格

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

随着机械加工工业的发展，供应注塞泵泵头，生产中依靠冷作模制造的零件越来越多，使用的冷变形模
具种类越来越多。冷体积模锻(冷镦、冷挤压、压印等);板料冲压(如拉伸、落料、切边、冲孔等);材料轧
制(冷轧、轧轮成型等)。虽然冷变形模具的种类繁多，工作条件不一，性能要求也有所不同，但基础工
作情况相近：即均在冷状态下使金属变形，注塞泵泵头厂家，工作时承受较大的剪切力、压力、弯曲力
、冲击力和摩擦力。

传统的螺纹加工方法主要为采用螺纹车刀车削螺纹或采用丝锥、板牙手工攻丝及套扣。随着数控加工技
术的发展，注塞泵泵头，尤其是三轴联动数控加工系统的出现，使更先进的螺纹加工方式——螺纹的数
控铣削得以实现。螺纹铣削加工与传统螺纹加工方式相比， 在加工精度、加工效率方面具有极大优势，
且加工时不受螺纹结构和螺纹旋向的限制，如一把螺纹铣刀可加工多种不同旋向的内、外螺纹。对于不
允许有过渡扣或退刀槽结构的螺纹，采用传统的车削方法或丝锥、板牙很难加工，但采用数控铣削却十
分容易实现。

1、模具的工作条件，包括设备种类、加工频率、被加工的材质、润滑及环境等;

2、模具形态的复杂程度及加工程序;

3、产品的生产批量及技术要求;

4、模具材料来源的难易及加工条件，大型模具的材料费用往往占模具成本的50%以上，对于形态复杂、
精度要求高的模具，宜选用淬火变形小的模具钢。
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4、模具材料来源的难易及加工条件，大型模具的材料费用往往占模具成本的50%以上，对于形态复杂、
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注塞泵泵头-镇江通宇五金-注塞泵泵头价格由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。注塞泵泵头-镇江通宇五金-
注塞泵泵头价格是镇江市丹徒区通宇五金厂（www.zjtywj.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：於总。
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