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热塑性弹性体注塑成型烧焦

是指未填充至端部及未充满模腔的部分出现像烧焦那样的老化现象。这主要是因排气不充分，空气或产
生的气体引起隔热压缩，瞬间使温度显著上升而导致的结果（即：成型品表面出现热老化）。改善排气
方式是较好的解决办法，程度轻的情况下，降低注射速度也可以解决。

热塑性弹性体注塑色泽不均一

在采用热塑性弹性体颗粒和干混料为颜料的母体混合物进行着色时，很容易出现成型品色泽不均一的现
象。作为对策，提高螺杆反压，强化填料的混炼都是有效的。对于流动性差的TPE，tpe热塑性弹性体，
尤其是阻燃规格热塑性弹性体，色粉比较难分散，推荐使用合适的色母粒。

热塑性弹性体TPE，一种介于橡胶和热塑性塑料特性的高分子材料，具有橡胶和塑料的双重性，又兼具
自身优点。不需要经过热硫化，使用通用的塑料加工设备即可完成产品生产，可使橡胶工业生产流程缩
短1/4，节约能耗25%-40%左右，提高效率近10倍-20倍。此外，由于易于回收利用，热塑性弹性体厂家，
自补性能强大，配方简化等几大特点让其成为橡塑行业炙手可热的宠儿，广泛应用在汽车、电子电气、
建筑、等领域，

近年来，热塑性弹性体TPE的增长速度不断提升。从1993年到2003年，这10年全球保持年均6%左右的增
长速度，2005年达到150万吨，2010年上升至200万吨以上。在我国，其产需量也增长迅猛，已成为我国第
1生产和消费大国。

风头正劲的TPE，较之橡胶和塑料，确实有许多明显的优势，但对于“物美价廉、经久耐用”的要求，
廊坊热塑性弹性体，它仍不是的选择。其性能、耐用性是否受得起时间的打磨，在加工和使用过程中是
否环保，有否出现公害等等问题，是国际和国内各界必须面对和亟待解决的难题。



TPE材料表面析出的几种类型

TPE材料的表面析出，主要也是分为3种，1. 喷霜，2. 喷蜡，3. 喷油：1. 1.其中常见的是喷霜，热塑性弹性
体TPE-S喷霜的主要原因是剂（防老剂）的析出，严重的情况材料表面明显一层发白，但通常情况下，不
触摸不见发白，而只要一触摸就可以发现明显的发白（带粉状）。

而有些情况下，热塑性弹性体有哪些，触摸并不会出现发白现象，而是需要用力刮擦，俗称“刮白”，
这个通常是因为填料添加过多造成的，并且对填料没有进行良好的表面处理。通常的解决方案有：a.干
脆不加填料，b.对填料进行偶联处理，c .对材料表面进行耐刮擦处理。

 常见的喷蜡，也可以说是润滑剂过量，常见的有聚乙烯蜡、硬脂酸、硬脂酸盐、芥酸等过量，有种情
况需要注意的是，对于硅酮母粒（聚硅氧烷）之类，本身倾向于析出到材料表面，与模具接触，添加的
量，尽可能的要少。有些蜡之间有些协同作用，而有些则更容易造成析出。

 喷蜡的表现形式，一般不会出现刮白现象，而是会出现发亮的刮痕，当然严重的情况下，反而会发黏
的感觉，如果本身材料还有喷霜现象出现，则是又黏又发白。

 喷油的现象，主要是因为材料中充油量过多，在气温过低的情况下，材料增加了结晶度，导致部分在
本来分布在非晶区的油迁移到表面来，另外的情况，是反过来，在气温过高的情况下，SBS/SEBS等材料
分子增加了运动，降低了锁油能力，导致油也迁移到表面。

 喷油现象的改善，主要是尽可能的让填充油与SEBS/SBS基料相匹配，对于低分子量的类弹性体千万别
充过量的油。相对来说填充石蜡油手感更干爽，但是实际上环烷油与SEBS/SBS的相容性更佳。 

南京德立新材料(图)-热塑性弹性体有哪些-廊坊热塑性弹性体由南京德立新材料有限公司提供。南京德立
新材料有限公司（www.ecloudzd.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定
和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿
我们今后的合作愉快！
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