
注塞泵泵头 通宇五金厂 注塞泵泵头厂

产品名称 注塞泵泵头 通宇五金厂 注塞泵泵头厂

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

3、二次退火处理，注塞泵泵头厂，其目的也是为了稳定材料组织，改善切削加工性能，去除零件内应力
，因为我们需要保证零件加工后的尺寸和形位公差是稳定的，而不是随着时间变化而不断变化的，在现
实的过程中，加工后的零件的尺寸精度和形位公差确实是变化的，这也是我们国家的高精度机床老是做
不好的原因之一，甚至是的原因之一，稳定性太差。

4、零件半精加工，注塞泵泵头批发，因为零件的半精加工已经是属于切削量较小的加工工序，所以在加
工过程中通常不会产生过大的加工应力，但是如果零件的尺寸精度较高，形位公差较严格，我们还是强
烈建议将零件放置一段时间后再对零件进行精加工，这样零件可以在一种自然的状态下释放部分应力，
以保证后精加工出来的产品是稳定的。很多人都没有考虑过这个工艺过程，把零件加工的工艺安排得一
环扣一环，看起来效率很高，注塞泵泵头，其实质量并没有很好的保证。

表面质量

（1）镗削已加工表面的鱼鳞状或螺纹状切纹，是比较常见的表面质量现象：

（2）因刀具的进给和转速不匹配造成

（3）因镗削加工的刚性振动及刀具磨损造成

3、调整失误

镗削加工中由于需要操作人员调整分配层吃刀量，在调整分配进刀余量过程中因操作不当易引发加工尺
寸精度偏差。

4、测量误差

镗削加工中、加工后测量过程的量具使用不当、测量方式错误，是镗削加工中常见的质量隐患。



1、高硬度和高强度，以保证在承受高应力时不容易产生微量塑性变形或破坏。

2、高的耐磨性能，在高的磨损条件下能保证模具的尺寸精度，注塞泵泵头厂家，这点对拉伸模和冷冲压
模显得更加重要。

3、足够的韧性，以便在冲击载荷和动载荷下，不易发生工作韧的剥落或崩溃。
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3、足够的韧性，以便在冲击载荷和动载荷下，不易发生工作韧的剥落或崩溃。

注塞泵泵头-通宇五金厂-注塞泵泵头厂由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。“五金,电子元件,电子接插件”
就选镇江市丹徒区通宇五金厂（www.zjtywj.cn），公司位于：镇江市丹徒区辛丰镇，多年来，通宇五金
坚持为客户提供好的服务，联系人：於总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。通宇
五金期待成为您的长期合作伙伴！
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