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产品名称 注塞泵泵头价格 通宇五金公司 天津注塞泵泵头

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

（1）当一新模腔开始加工时，应先检查工件表面，注塞泵泵头厂，用煤油清洗干净表面，使油石面不会
粘上污物导致失去切削的功能。

（2）研粗纹时要按先难后易的顺序进行，特别一些难研的死角，较深底部要先研，后是侧面和大平面。

（3）部分工件可能有多件组拼在一起研光，注塞泵泵头价格，要先分别研单个工件的粗纹或火花纹，后
将所有工件拼齐研至平滑。

（4）大平面或侧平面的工件，用油石研去粗纹后再用平直的钢片做透光检测，检查是否有不平或倒扣的
不良情况出现，天津注塞泵泵头，如有倒扣则会导致制件脱模困难或制件拉伤。

在深孔加工过程中，经常出现被加工件尺寸精度、表面质量以及刀具的寿命等问题，如何减少甚至避免
这些问题的产生，是我们目前亟待解决的问题。下面就来介绍一些生产中比较常见的深孔加工刀具问题
。

存在问题：孔径增大，供应注塞泵泵头，误差大

1）产生原因

铰刀外径尺寸设计值偏大或铰切削刃口有毛刺；切削速度过高；进给量不当或加工余量过大；铰刀主偏
角过大；铰刀弯曲；铰切削刃口上粘附着切屑瘤；刃磨时铰切削刃口摆差超差；切削液选择不合适；安
装铰刀时锥柄表面油污未擦干净或锥面有磕碰伤；锥柄的扁尾偏位装入机床主轴后锥柄圆锥干涉；主轴
弯曲或主轴轴承过松或损坏；铰刀浮动不灵活；与工件不同轴以及手铰孔时两手用力不均匀，使铰刀左
右晃动。

1、模具的工作条件，包括设备种类、加工频率、被加工的材质、润滑及环境等;

2、模具形态的复杂程度及加工程序;



3、产品的生产批量及技术要求;

4、模具材料来源的难易及加工条件，大型模具的材料费用往往占模具成本的50%以上，对于形态复杂、
精度要求高的模具，宜选用淬火变形小的模具钢。

1、模具的工作条件，包括设备种类、加工频率、被加工的材质、润滑及环境等;

2、模具形态的复杂程度及加工程序;

3、产品的生产批量及技术要求;

4、模具材料来源的难易及加工条件，大型模具的材料费用往往占模具成本的50%以上，对于形态复杂、
精度要求高的模具，宜选用淬火变形小的模具钢。

注塞泵泵头价格-通宇五金公司-天津注塞泵泵头由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。镇江市丹徒区通宇五
金厂（www.zjtywj.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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