
销售PEEK针型接头 通宇五金 江苏PEEK针型接头

产品名称 销售PEEK针型接头 通宇五金 江苏PEEK针型接头

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

用功率为1200W的激光切割2mm厚的低碳钢板，切割速度可达600cm/min；切割5mm厚的聚树脂板，切割
速度可达1200cm/min。电火花线切割能达到的切割效率一般为20～60平方毫米/分，江苏PEEK针型接头，
可达300平方毫米/分；明显，激光切割速度快，可以用于大批量生产。

水切割速度那是相当的慢，PEEK针型接头厂家，不适合批量大规模生产。

等离子切割的切割速度慢，相对精度低，更适合切割厚板，但端面有斜度。

2、工件出现“橘皮”的原因

不规则粗糙的表面被称为“橘皮”，产生“橘皮”有许多的原因，常见的原因是由于模具表面过热或渗
碳过度而引起，抛光压力过大及抛光时间过长是产生“橘皮”的主要原因。比如：抛光轮抛光，抛光轮
产生的热量会很容易造成“橘皮”。较硬的钢材能承受的抛光压力会大一些，PEEK针型接头价格，相对
较软的钢材容易发生抛光过度，研究证明产生抛光过度的时间会因钢材的硬度不同而有所不同。

剪板机使用也是一门技能，有很多人拿到剪板机，不看说明书他们就迫不及待地进行加工作业，其实是
不科学的，盲目的操作可能会损坏机床，我们应该先从一些钢板切割薄变厚逐步拉大的差距不断调整刀
片间隙，销售PEEK针型接头，这是使用剪板机的正确方法。在选择剪板机时一定要考虑好需要剪板机的
强度和精度。

怎么区分剪板机刀片的质量

1、要看的就是剪板机刀片价格：在材质和加工工艺相同的情况下，剪板机刀片的价格都差不多。客户可
以先了解生产剪板机刀片所用的原材料市场价格，再对比剪板机刀片生产厂家的报价。如果，报价是低
于或是略高材料一点的价格，那么就是在以次充好。



销售PEEK针型接头-通宇五金-江苏PEEK针型接头由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。镇江市丹徒区通宇五
金厂（www.zjtywj.cn）位于镇江市丹徒区辛丰镇。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前通宇五金在五
金模具中享有良好的声誉。通宇五金取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的
高度。通宇五金全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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