
污水处理用涂层钛电极

产品名称 污水处理用涂层钛电极

公司名称 厦门弘治环保科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 厦门市翔安区内厝镇内岗中路98号A403

联系电话 15280221139 18170632064

产品详情

       在选用电解法去除工业废水氨氮、降解COD的阳极时，首先要分析所要处理的废水的类型、
有机物的浓度及含量等，不同类型的工业废水所使用的阳极涂层体系都有不同。拿市场上常见的工业废
水类型举例。

      一、印染废水处理
      印染废水是在纤维材料纺织成坯和浆纱、煮炼、退浆、漂白、丝光、印花、染色工艺过程中产生的废水，废水中含有萘系物、醌系物、胺类化合物、硫化物、铬、碱、酸等有毒有害物质。由于印染企业生产品种的多样性及生产工艺的多样性，染料废水色度高，成分复杂，可生物降解率低，排放后对地表水环境影响大，特别是色度破坏了景观环境。因而处理含染料的废水是一件困难的事，直接电解法是一种高效的染料废水治理新方法，通过电极反应，在电解过程中，实现气浮和絮凝两个过程去除有机物和脱色。在选用阳极时，由于电解环境的特殊性，因而对电极的要求非常高，需要耐腐蚀，良好的导电性。电解法处理染料废水效果显著：COD降解率高，脱色率能达到98%以上。
      二、油田废水处理
      油田废水从从地层中随着原油一起被开采出来，经过原油收集和初加工等过程，水质不仅被原油污染，且在高温高压的油层中溶解了各种盐类和气体，在原油运输过程中添加了各种耐化学药剂，因此采出水中还含有大量的有机物。化学需氧量高，是一种性质复杂，含多种杂质的特殊工业废水。
      电解法处理该类废水时，可在1台设备中同时完成电凝聚、电气浮、氧化和还原等过程。具有凝絮、吸附、浮上、氧化还原等作用。无需外加药剂，无二次污染。混凝沉降后的油气田废水，在一定条件下通过电解装置，能完全脱色，COD大大降低，可生化性提高。且进水水质的差异对去除效果影响不大，工艺简单。选生化学反应，生成不溶于水的沉淀物，同时，通过电解反应回收金属，产生经济效益。国内在20世纪60年代开始用电解法处理电镀含铬废水，70年代末对含银、铜等废水进行实验研究，电解法回收银、铜等金属，取得了很好的效果。
     电解法处理电镀废水一般用于中、小型厂，其主要特点是不需投加处理药剂，流程简单，操作方便，占生产场地少，同时由于回收的金属纯度高，用于回收贵重金属有很好的经济效益。在用该方法处理废水时，由于该类废水的特殊性，所以，对阳极的要求比较高，要耐腐蚀性能非常好，电催化活性好，同时，要求对涂层成分的要求比较高。选用钛基材涂层钛电极是比较理想的材料，但是，市场上的阳极材料质量参差不齐，尤其是氧化物配方涂层，要选择有生产研发经验的厂家。

      五、市政污水垃圾渗液处理
      垃圾的卫生填埋是我国垃圾处理的主要方式之一，由此产生的垃圾渗液的处理一直是国内外研究的热点，垃圾渗液比一般的城市污水成分更加复杂，有机物含量高、氨氮含量高，水质水量变化很大，对填埋周围的地表水、地下水造成了严重的威胁。近年来，随着水处理新方法新技术的发展，电解法对垃圾渗液进行深度处理时，在一定的电流密度和条件下，COD、氨氮、色度的去除率能达到90%、98%、99%。处理该类废水时选用的电极材料，以钛基涂层贵金属氧化物阳极为宜，陕西优创科技与国内某客户合作测试了若干种阳极材料，其中RuO2-IrO2-TiO2/Ti阳极在一定的电流密度和极间距的条件下，COD降解率达86%，色度去除率98%。
总之，电解法在处理工业污水及化工废水的方面起到了重要的作用。在选用电解法处理工业废水的阳极时，要了解工业污水中有机污染物的有机物含量、来源、类型等，才能“对症下药”。也对于研究工业污水中有机污染物处理方法的探究具有重要的意义。

       厦门弘治环保科技有限公司是一家专业生产涂层钛阳极的厂家，公司集研发、制造与销售于
一体，是一家应用电化学知识的高新技术产业。公司主营污水处理用钛阳极、水电解钛电极、次氯酸钠
消毒设备用钛电极、海水淡化用钛电极、钌铱钛阳极、铱钽钛阳极钛以及氨氮处理设备。
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