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产品名称 缠绕带|钢管弯头防腐热缩缠绕带|冷缠带|镀锌管
缠绕带|聚乙烯热缩带

公司名称 四川名腾新材料有限公司

价格 26.00/公斤

规格参数 发货速度:快

公司地址 成都市成华区建材路66号1栋1层附3号

联系电话  18113061971

产品详情

缠绕带施工质量检查

(1) 缠绕带圆周均匀收缩，无烧焦、龟裂。

(2) 缠绕带搭接边沿有胶溢出，边沿无翘起。

(3) 缠绕带至少盖过防腐层100mm。

       (4)将热收缩缠绕带有胶的一面向内，将热收缩缠带紧贴钢管沿周向缠绕在补口处，缠绕时应

先将缠绕带内表面热熔胶加热融化，基材外表面可适当加热使其柔软，便于缠绕，缠绕时应将基材适当

拉紧，使其与钢管紧密贴合，(如果基材过分拉伸，会加大基材收缩率，加热时容易断裂)。当缠绕至某

些异形管件(如弯头)，如果弯头的外侧缠绕带基材两边与钢管未贴合，应用火加热未贴合部位，使基材

收缩并与钢管贴合，再继续缠绕下一圈(边加热边缠绕)。缠绕带与钢管防腐层的搭接宽度应≥100mm，

缠绕带的自身搭接宽度应≥缠绕带宽度的一半，缠绕带缠至末端时用火加热有胶一面，然后将其粘贴在



缠绕带上，用手套压平(可用湿毛巾冷却固定或用固定片固定)。

      (5)缠绕带缠绕完成后，用加热炬从缠绕带的起始端沿周向均匀加热缠绕带，使其受热收缩，紧

贴于钢管，同时内层热熔胶熔化与钢管紧密粘合，加热时温度不要太高，缠绕带搭接边沿有热熔胶溢出

即可。加热时应注意缠绕带末端粘合处易打滑。

缠绕带|钢管弯头防腐热缩缠绕带|冷缠带|镀锌管缠绕带|聚乙烯热缩带

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

