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产品详情

直线运动的反向误差检测

直线运动的反向误差，也叫失动量，它包括该坐标轴进给传动链上驱动部位（如伺服电动机、伺趿液压
马达和步进电动机等）的反向死区，各机械运动传动副的反向间隙和弹性变形等误差的综合反映。误差
越大，注塞泵泵头价格，则定位精度和重复定位精度也越低。

反向误差的检测方法是在所测坐标轴的行程内，预先向正向或反向移动一个距离并以此停止位置为基准
，再在同一方向给予一定移动指令值，使之移动一段距离，然后再往相反方向移动相同的距离，测量停
止位置与基准位置之差。在靠近行程的中点及两端的三个位置分别进行多次测定（一般为7次），求出各
个位置上的平均值，徐州注塞泵泵头，以所得平均值中的值为反向误差值。

（1）当一新模腔开始加工时，供应注塞泵泵头，应先检查工件表面，用煤油清洗干净表面，使油石面不
会粘上污物导致失去切削的功能。

（2）研粗纹时要按先难后易的顺序进行，注塞泵泵头厂，特别一些难研的死角，较深底部要先研，后是
侧面和大平面。

（3）部分工件可能有多件组拼在一起研光，要先分别研单个工件的粗纹或火花纹，后将所有工件拼齐研
至平滑。

（4）大平面或侧平面的工件，用油石研去粗纹后再用平直的钢片做透光检测，检查是否有不平或倒扣的
不良情况出现，如有倒扣则会导致制件脱模困难或制件拉伤。

此外，螺纹铣刀的耐用度是丝锥的十多倍甚至数十倍，而且在数控铣削螺纹过程中，对螺纹直径尺寸的
调整极为方便，这是采用丝锥、板牙难以做到的。由于螺纹铣削加工的诸多优势， 目前发达国家的大批
量螺纹生产已较广泛地采用了铣削工艺。随着中国数控机床的发展，也逐步得到中国广大客户的接受和
喜爱。螺纹铣削借助数控加工中心机床的三轴联动功能及G02或G03螺旋插补指令，完成螺纹铣削工作。 
注塞泵泵头厂-通宇五金公司-徐州注塞泵泵头由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。镇江市丹徒区通宇五金



厂（www.zjtywj.cn）是一家从事“五金,电子元件,电子接插件”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信
为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“五金,电子元件,电子接插件”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使通宇五金在五金模具中赢得了众的客户的信任，树立
了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

