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郑州市厂房结构安全检测鉴定流程

厂房质量检测— 厂房现有的结构布置应符合下列规定：

1、突出屋面天窗的端部不应为砖墙承重；

2、8度时，结构布置应符合下列规定：

1）厂房侧边贴建的附属建筑物、构筑物，宜有防震缝与厂房分开。防震缝宽度一般宜为50～90mm，纵
横跨交接处宜为100～150mm。厂房内的工作平台宜与排架柱脱开或柔性连接；

2）厂房两端和中部不应为无屋架的砖墙承重；锯齿形厂房的四周不应为砖墙承重；

3）砖围护墙宜为外贴式，不宜为一侧有墙另一侧敞口或一侧外贴而另一侧嵌砌等，但单跨厂房可两侧均
为嵌砌式；

4）仅一端有山墙厂房的敞口端和不等高厂房高跨的边柱列等，构造鉴定要求应适当提高。

厂房构件的型式应符合下列规定：

1、8度时，现有的钢筋混凝土Π型天窗架的立柱不应采用T形截面，当不满足时，应采取加固或增加支撑
等措施。

2、7、8度时，屋架上弦端部支承屋面板的小立柱，截面两个

3、现有的组合屋架的下弦杆宜采用型钢；8度时，其上弦杆不宜采用T形截面。

4、8度时，排架柱底部和阶形柱上柱自牛腿面至吊车梁面以上300mm范围内的截面宜为矩形，对薄壁工



字形柱、腹板大开孔工字形柱和双肢管柱的构造鉴定要求应适当提高。

5、8度时，山墙现有的抗风砖柱应有竖向配筋。

工业厂房可靠性鉴定应符合哪些要求

1、在下列情况下，应进行工业厂房可靠性鉴定；

1）达到设计使用年限拟继续使用时；

2）用途或使用环境改变时；

3）进行改造或增容、改建或扩建时；

4）遭受灾害或事故时；

5）存在较严重的质量缺陷或者出现较严重的腐蚀、损伤、变形时。

2、在下列情况下，工业厂房宜进行可靠性鉴定：

1）使用维护中需要进行常规检测鉴定时；

2）需要进行全面、大规模维修时；

3）其他需要掌握结构可靠性水平时。

3、当结构存在下列问题且仅为局部的不影响建、构筑物整体时，可根据需要进行专项鉴定：

1.结构进行维修改造有专门要求时；

2.结构存在耐久性损伤影响其耐久年限时；

3.结构存在疲劳问题影响其疲劳寿命时；

4.结构存在明显振动影响时；

5.结构需要长期监测时；

6.结构受到一般腐蚀或存在其他问题时。

此，我司房屋检测鉴定站结合实际工程，对工业厂房结构设计中由振动设备所产生的振动问题，对工业
厂房的振动控制，从设备、结构布置方面提出了具体的要求和措施。

随着工业技术的不断发展及农业生产用地的日趋紧张，发展多高层工业厂房已成必然趋势，各种振动设
备也随之上楼。受设备振动的影响，或者设备振动之间相互影响，导致振动放大，并传播到结构上引起
厂房结构振动，轻者影响生产，使结构产生裂缝；重者导致结构破坏。

振动问题给我们的生产和生活带来很多危害。厂房内的大型动力设备在使用时，会产生巨大的反复变动
的荷载，这荷载引起楼盖的垂直振动，同时也有整体的水平振动。结构的振动过大，降低了机器的动态



精度和使用性能，同时使处在其中的工作人员有不舒服感，影响人员的身体健康。

对于有动力设备的厂房，结构振动往往不能完全避免，故如何将振动的影响控制在结构安全的范围之内
，控制在不影响厂房内敏感设备和操作人员正常运行的范围之内，解决振动问题就成了厂房结构设计中
的关键。

由于设备振动的不确定性和复杂性、结构计算分析模型的误差以及与实际情况的差异，使得所谓“精确
的振动分析”很难有效的控制结构的振动性能。更有效的减振措施是概念设计而不是计算，所以结构方
案和布置显得尤为重要。

由结构的自振频率计算公式看，结构的自振频率主要取决于结构的刚度，而结构的刚度又取决于结构的
布置方案。故首先我们应从结构布置方案上采取措施，从布置上减轻设备振动对结构可能产生的不利影
响。

工业厂房的结构方案是和工艺的设备布置紧密相关的，受到工艺设备布置的制约。在进行初步设计确定
工艺方案时，结构设计人员就应参与设备布置的讨论，结合实际情况针对不同设备提出具体的结构布置
方案，尽可能把动力设备置于对结构最有利的位置，尽可能从布置上减轻设备振动对结构可能产生的不
利影响。
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