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产品名称 惠州压延机 森捷数控 全新压延机

公司名称 东莞市森捷数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇长塘社区长塘工业区118号B栋一楼

联系电话 13798662580 13798662580

产品详情

?裁切机刀片正规操作的技术要求

    在现代金属加工中，维修压延机，裁切机刀片在具有复杂棒料进给机构的自动化设备或CNC机床上
可以进行切断加工。但如果裁切机刀片的硬质合金牌号选择不当，可能会导致裁切机刀片坏、刮削工件
，甚至破坏机床。

为获得理想的切断效果，需要详细了解切断机理。其中的许多变量必须加以考虑：(1)工件材料和形状；(
2)机床；(3)与零件中心轴线相关的裁切机刀片切削刃；(4)裁切机刀片和断屑器的类型；(5)硬质合金牌号
和涂层；(6)影响裁切机刀片寿命的其他切削条件。本文主要讨论前三个变量。

为简化问题，惠州压延机，这里讨论三种普通的工件形状——实心、空心和要求断续切削的不规则形状(
如方型和六角型材料和壁厚不一致的空心材料)。

裁切机刀片材料一般分为7种类型，为简化问题，这里分为三类。

一、要求使用锋利的正前角切削刃进行切削的材料。它包括高温合金、钛合金、铝材、塑料和其他非铁
金属以及奥氏体不锈钢。锋利的切削刃能防止这些材料的工作硬化。例如，锋利的裁切机刀片削刃允许
使用高的切削速度和进给量，同样它也适合于大多数非金属材料(如塑料、尼龙和其他软的免于加工的材
料)。

二、要求使用零前角或裁切机刀片负前角切削刃进行切削的材料。它包括标准的碳钢、合金钢和铸铁。
零前角或负前角可以增加切削刃的强度，并允许采用更大的进给速度以及防止断续切削时切削刃的破坏
。对于大多数产生连续长切屑的材料，应采用这种零前角或负前角的刀具，它也是工业生产中经常使用
的类型。

三、包括那些要求使用带断屑器的裁切机刀片进行加工的材料，断屑器的类型将在后面讨论。这些材料
在正常的切削速度和进给率条件下，将产生丝状的长切屑，如轴承工业中使用的52100#钢和其他高等级
钢。



裁切机刀片在加工时通常要求使用断屑器。当用低的额定进给速度加工软的低碳钢和合金钢时，通常会
产生不希望出现的长切屑，因此要求操作者经常停机来清除切屑。这样将降低生产率并危及操作者，因
为这些切屑是非常锋利的。采用非常低的切削速度加工一些种类的高温合金时，也会产生同样的问题。

当选择裁切机刀片时，刀片的几何角度可采用与车削甚至铣削用刀片相同的角度。通常如果用大正前角
车削或铣削刀片加工一种材料，当进行切断操作时，可选择相同的几何角度。

?分条机如何进行检测

  现在分条机的使用范围是非常的广泛的，但是我们在进行使用的时候总是会发现机器出现一些测量不
准确的情况，那么我们应该怎么来提高分条机的检测精准度呢？其实这就是需要我们定期的给机器做相
关的检查才可以的了，分条机主要的检查方法也是有好多的。比如说我们要使用一些放大镜来进行检查
，然后我们就可以将零配件的各个部分都看的非常的精细了。 除了这个方法以外，我们还可以使用测量
方法来进行测量，比如说我们可以准备一些卡尺，也可以准备一些测微器，这样的话讲零部件全部都检
查一下的话我们就可以知道精准度应该怎么去检查了。这个方法用的也是比较多的，全新压延机，不仅
仅是分条机，分散机也是可以进行进行检查的哦！还有渗透法，磁粉法这都是可以用来检测的。

1、速度快：一个图档几分钟即可完成，机器24小时可工作，可做小批量生产。不需要刀模

2、精准度高：采用高精度进口导轨，收售压延机，精准度可达±0.05MM。

3、免开刀模：可避免客户不断修改图档造成前期打样投入成本过大。

4、效果好:切出来的效果与刀模成型产品一样，避免激光机打样造成的边部烧焦

5、性能高于激光机：激光会有烧焦现象，并且切割精准度较高

6、切割范围广：厚度深、品种多。

7、环保：无污染、适合无尘车间，全自动电脑程序控制切割。

惠州压延机-森捷数控-全新压延机由东莞市森捷数控设备有限公司提供。惠州压延机-森捷数控-全新压延
机是东莞市森捷数控设备有限公司（www.dgsjsk.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：金义普。
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