
ATI 2i光度计校验维修故障处理方法

产品名称 ATI 2i光度计校验维修故障处理方法

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:有能力承诺，有实力担当

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

ATI 2i光度计校验维修，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专业从事维修：变频器、伺服
驱动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的专业化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

ATI 2i光度计校验维修转矩与转速的巨细无关，即恒转矩负载。若正本选用放风阀放走剩余风量的办法调
理风量，改为调速作业，也能完结节电。步进电机操控器与伺服电机操控器有哪些不同，电源及MCU操
控电路：体系中的驱动电路用输入电压供电，MCU和蓝牙模块需求额外的3.3V电压供电，传统的线性稳
压器功率低，尺度大且发热严峻，因而运用DC—DC开关电源办法供应3.3V电压，确保器材的正常作业
。关于罗茨风机这类负载简述变频器维修节电原理。但是如果这个有用的大家伙坏了怎么办呢，下面就
让我们来一起了解一下，变频器维修的注意事项。变频器维修第一，变频器坏了以后，请一定要交给专
业的，优秀的，有丰富经验的师傅进行修理。有时变频器出现故障，一些没有经验的小师傅或者业余人
员是无法确定问题的根源所在的，所以就会产生这种情况，换这个换那个，浪费了很多钱不说，还没有
从根本上解决问题，以后就还是会坏，得不偿失，所以当变频器出现故障需要维修的时候，请一定找变
频器维修专业人员来修理。第二，避免灰尘和潮湿。对变频器来说，它有两个非常致命的的敌人，那就



是灰尘和潮湿。当变频器被放在潮湿的房间里或者几天不用时，上面就会布满灰尘，这时如果打开变频
器，就会非常的危险。

 

故障还真的给我找出来了。我给电流传感器做动态检测的时候，测绘了电路图，将传感器出来的三相波
形，往后推了。测试时发现，霍尔出来的波形幅度相等，第二级幅度也相等，但到第（也就是直接去控
制器）时，v相的波形，幅度明显变大且有失真。检查再三，发现是运放ic的反馈电阻变大，更换电阻，
三相波形幅度相同。由于这台运动控制器无马达测试，通讯卡的目的是和hasky哈斯基注塑机控制电脑进
行通信，为了确定故障，打和工厂技术员反复沟通。技术员确定，这台设备在出故障后也开起来过。但
射胶时马达就抖动得很厉害，然后注塑机停机，操作界面工位61故障。还是无法知道，我认为是电机抖
动造成过载。于是决定去一下现场装机。结果更恼火的故障却在后头等着我。

凌科自动化，收费合理。

ATI 2i光度计校验维修生产半导体的流程为：切割-黏晶-焊线-封胶-剪切/成形-印字-电镀-检验-封装。四
，光电子设备光子学也可称光电子学，它是研究以光子作为信息载体和能量载体的科学，主要研究光子
是如何产生及其运动和转化的规律。上述验证方法，也可以用作对齐方法。需要注意的是，此时增量式
编码器的U相信号的相位零点即与电机UV线反电势的相位零点对齐，由于电机的U相反电势，与UV线反
电势之间相差30度，因而这样对齐后，增量式编码器的U相信号的相位零点与电机U相反电势的-30度相
位点对齐，而电机电角度相位与U相反电势波形的相位一致，所以此时增量式编码器的U相信号的相位零
点与电机电角度相位的-30度点对齐。

 

使反馈电压幅度不足。a、在PC2输出端并接10k电阻，输出电压回落。说明PC2输出侧稳压电路正常，故
障在PC2本身及输入侧电路；b、在R7上并联500Ω电阻，输出电压有显著回落。说明光电耦合器PC2良好
，故障为PC3低效或PC3外接电阻元件变值。反之，为PC2不良。负载供电电压过低，有三个故障可能：
负载过重，使输出电压下降；稳压回路元件不良，导致电压反馈信号过大；开关管低效，使电路（开关
变压器）换能不足。a、将供电支路的负载电路逐一解除（注意！不要以开路该路供电整流管的方法来脱
开负载电路，尤其是接有稳压反馈信号的+5V供电电路！反馈电压信号的消失，会导致各路输出电压异
常升高，而将负载电路大片烧毁！

凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。



ATI 2i光度计校验维修故障处理方法故障消失。先不忙着装机，找一个多摩川的解析器，连接在x24的插
口上，额外再人为的加载30ma假负载，试机一个小时，温升正常。电源未出现啸叫、打嗝现象。去除假
负载，带解析器通电24小时，由于较忙，便沟通好打包发给客户，由客户工厂技术人员装机测试，终测
试OK，给予好评。包米勒是德国一家隐形的家族企业，追溯历史可以从1930开始，到如今也有七八十年
的发展历史了。关于包米勒的资料很少，介绍的也不多。这主要是包米勒的发展宗旨不同，始终致力于
为高端客户OEM服务。在印刷。塑料、包装、纺织等行业，是可以看到鲍米勒产品的。包米勒的产品在
工控设备中是高端产品，性能，功能强大，价格不菲。在工控领域，协同合作，比比皆是。因此，①将
原先交流电抗器被密闭地装在变频器壳的内部改进为让其二者之间保持一定距离，以促进散热，并且避
免温度过高影响印刷电路板上元件的工作性能。②为解决IGBT模块的散热问题，将其与15-20mm导热性
能较好的铝合金制成的散热铝板安装在一起增加散热效率。此外，将导热硅脂涂在两者之间。经过变频
维修实践证明此方式可提高25％～30％的散热效率。导热硅脂同样也可涂在安装变频器的散热铝板的底
层，从而可以避免电控箱与变频器地板因加工精度低导致的贴合不到位而影响变频器运行时的温度高及
散热慢的问题。同时还要在变频器维修安装前检查电控箱内安装变频器的底面平整度，避免因安装底面
过于不平整而导致的变频器散热效果差的问题的出现。

 

运行指示灯亮(键盘操作时)，但输出一直显示“0.00”不上升，一般是驱动板出了问题，换块新驱动板后
即可解决问题。(15)操作面板无显示故障G/P9系列出现此故障时有可能是充电电阻或电源驱动板的C19电
容损坏。对于大容量G/P9系列的变频器出现此故障时也可能是内部器不吸合造成。对于G/P11小容量变
频器除电源板有问题外，IPM模块上的小电路板也可能出了问题;30G11以上容量的机器，可能是电源板的
为主板提供电源的管FUS1损坏，造成上电无显示的故障。当主板出现问题后也会造成上电无显示故障。
应用中的一些参数设置(1)当现场应用中需要一台三相220V输出(50Hz)的变频器，而手头只有一台同功率
的380V变频器时。
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