
采购PEEK接头 广西PEEK接头 通宇五金

产品名称 采购PEEK接头 广西PEEK接头 通宇五金

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

表面质量

（1）镗削已加工表面的鱼鳞状或螺纹状切纹，PEEK接头批发，是比较常见的表面质量现象：

（2）因刀具的进给和转速不匹配造成

（3）因镗削加工的刚性振动及刀具磨损造成

3、调整失误

镗削加工中由于需要操作人员调整分配层吃刀量，在调整分配进刀余量过程中因操作不当易引发加工尺
寸精度偏差。

4、测量误差

镗削加工中、加工后测量过程的量具使用不当、测量方式错误，是镗削加工中常见的质量隐患。

测量工具有标准转台、角度多面体、圆光栅及平行光管（准直仪）等，可根据具体情况选用。测量方法
是使工作台正向（或反向）转一个角度并停止、锁紧、定位，以此位置作为基准，PEEK接头厂，然后向
同方向快速转动工作台，每隔30锁紧定位，进行测量。正向转和反向转各测量一周，各定位位置的实际
转角与理论值（指令值）之差的值为分度误差。如果是数控回转工作台，应以每30为一个目标位置，对
于每个目标位置从正、反两个方向进行快速定位7次，实际达到位置与目标位置之差即位置偏差，再按G
B10931-89《数字控制机床位置精度的评定方法》规定的方法计算出平均位置偏差和标准偏差，所有平均
位置偏差与标准偏差的值和与所有平均位置偏差与标准偏差的值的和之差值，广西PEEK接头，就是数控
回转工作台的定位精度误差。

考虑干式变压器到实际使用要求，一般对0、90、180、270等几个直角等分点进行重点测量，要求这些点
的精度较其他角度位置提高一个等级。



数控机床是数字控制机床的简称，是一种装有程序控制系统的自动化机床。该控制系统能够逻辑地处理
具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码，用代码化的数字表示，通过信息载体输入数控
装置。经运算处理由数控装置发出各种控制信号，控制机床的动作，按图纸要求的形状和尺寸，自动地
将零件加工出来。如果想要确保数控机床定位精度，需要通过以下方式进行检测。

1、直线运动定位精度检测

直线运动定位精度一般都在机床和工作台空载条件下进行。按国家标准和国际标准化组织的规定（ISO标
准），对数控机床的检测，应以激光测量为准。在没有激光干涉仪的情况下，对于一般用户来说也可以
用标准刻度尺，采购PEEK接头，配以光学读数显微镜进行比较测量。但是，测量仪器精度必须比被测的
精度高1~2个等级。

为了反映出多次定位中的全部误差，ISO标准规定每一个定位点按五次测量数据算平均值和散差-3散差带
构成的定位点散差带。

采购PEEK接头-广西PEEK接头-通宇五金由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。镇江市丹徒区通宇五金厂（w
ww.zjtywj.cn）位于镇江市丹徒区辛丰镇。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前通宇五金在五金模具中
享有良好的声誉。通宇五金取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。通
宇五金全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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