
weldox700高强板厂家

产品名称 weldox700高强板厂家

公司名称 天津兴邦华泰钢铁贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区北仓镇京宝工业园区宏大园F414室

联系电话 13820228022 13820228022

产品详情

weldox700高强板控轧控冷技术主要用于对钢铁产品加工后的轧制和冷却，达到改善钢材
组织和性能的目的。广泛应用于高速线材、板带材和型材的生产。控制冷却工艺应用非常
广泛，尤其在线材生产中由于线材的轧制速度相比板带钢、型钢要高的多。控制轧制在提
高钢材强度的同时提高钢材的低温韧性，充分发挥铌、钒、钛等微量元素的作用，控制冷
却和控制轧制技术的发展weldox700高强板己成为现代高速线材轧机必备的手段。

高速线材轧制中应用的主要是控制冷却工艺，该技术的核心是通过对加热温度控制、轧前
水冷、精轧机内水冷、精轧机组后水冷、风冷线温控等参数实现控制轧制weldox700高强
板。由于线材的轧制速度相比其它都较高，在生产中产生的变形热也相对较高，实现控制
冷却尤为重要，控制加热温度，在轧制的道次间使用间断冷却，保证产品的综合性能（抗
拉强度，硬度等等）。

在板带材中应weldox700高强板用的控制轧制技术的核心是在轧制过程中通过控制加热温
度、轧制过程、冷却条件等工艺参数， 改善钢材的强度、韧性、焊接性能。该项技术问
世20 年来，经过不断地完善和巩固， 已经逐步扩展应用到海洋结构用钢、线棒材、we
ldox700高强板型材等各个领域。

耐磨钢板铸件在固溶处理加热过程中。一般在650一700T保温1一2h，以减少加热过程中铸件变形和产生
裂纹。在这段沮度区。高锰钢会出现组织转变。主要是大量碳化物析出井粗化。虽然这些碳化物在高沮



下会重新溶人奥氏体，但因碳化物和奥氏体的比容差，重新溶人碳化物区域会出现显微琉松。使力学性
能降低。文献汇4〕指出。对小型简单件可取消低沮均热。铸件既未变形也无裂纹，力学性能还有所增加
。

这个方法从1977年提出后，在国内生产中已得到推广使用。但对于大件复杂件能否取消低沮均热还有待
研究。

不少高锰钢件生产小企业采取铸态高沮下直接水韧处理。从理论上讲。铸态高锰钢中的碳化物是铸件凝
固后冷却至960"C开始从奥氏体中析出的。如果铸件在，60*C以上直接人水进行固溶处理，也可得到单一
的奥氏体组织。

该种处理方法早在1970年就推广开来，并经检侧。铸态水韧处理和待铸件冷却后再人炉加热至1050- I MO
T水韧处理力学性能相近。铸态水韧处理适宜简单件。如球磨机衬板、格子板、破碎机齿板、锤头等。
铸件壁厚也应受限止，因铸件表面砂子未清干净影响冷却速度。从经脸得知，平均璧厚30一40mm件，浇
注后12一17min人水。壁厚50一60mm.浇注后28-38min后水淬。

这两种热处理都节约能耗。减少占炉台时，尤其是铸态下直接水韧处理将大幅度降低成本。有待进一步
研究开发。

舞钢nm360耐磨板铸造的用以下特点和应用.

1.耐磨板的铸件精度高、表面质量好，是少、无切削加工铸造工艺的重要方法之一，其尺寸精度可达ITn
一IT14，表面粗糙度为Ral2.5一1.6um。如耐磨板铸造的涡轮发动机叶片，铸件精度已达到无加工余量的
要求。

2.可制造形状复杂铸件，其壁厚可达0.3mm，铸出孔径为0.5mm
。对由几个零件组合成的复杂部件，可用耐磨板铸造一次铸出。

3.铸造合金种类不受限制，用于高熔点和难切削合金，更具显著的优越性。

4.耐磨板工厂生产批量基本不受限制，既可成批、大批量生产，又可单件、小批量生产。其缺点是工艺
过程繁杂，有些工序不易控制，生产周期长，原辅材料费用比砂型铸造高，生产成本较高，铸件不宜太
大、太长。

舞钢NM360耐磨板工厂主要用于生产汽轮机及燃气轮机的叶片、泵的叶轮、切削刀具，以及飞机、汽车
、拖拉机、风动工具等的中、小型铸件。

weldox700高强板厂家由天津兴邦华泰钢铁贸易有限公司提供。行路致远，砥砺前行。天津兴邦华泰钢铁
贸易有限公司（www.cnxbht.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为金属建
材具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.xsnmb.com）还是从事天津nm360耐磨
板，天津nm400耐磨板，天津nm450耐磨板的厂家，欢迎来电咨询。
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