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产品名称 搬运的工业机器人 搬运机器人 理想动力

公司名称 天津理想动力科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市宁河区新华科技城B26-4

联系电话 18622365088 18622365088

产品详情

天津理想动力科技有限公司是集研究、开发、生产和销售为一体，专门从事生产自动化和机器人应用技
术领域的新型科技类公司。

与世界各大机器人公司如：库卡、A B B、等均保持着紧密的战略合作关系，公司的产品广泛的应用到
了全世界的各行各业。如：点焊、焊接、切割、搬运、打磨、喷涂、装配的机器人系统和自动化专机的
应用。为用户解决方案、给您贴心的服务。

 主营产品

   有自动化焊接设备、数控焊接机械手、高速焊接机器人，等各种工业焊接设备。公司拥有多名业
内人士、工程师、技术人员，他们都会以丰富的经验和专业知识为您提供优质的设备：《自动纵(直)缝
》、《自动(仿)环缝焊机》、《焊接中心》、《数控火焰切割机》、《H型钢龙门焊机》、《焊接变位机
》等焊接设备。

 但有时直流电源的电弧偏吹是一个突出问题，解决的办法是变换为交流电源。对于为交流电源或直流
电源焊接而设计的交、直流两用焊条，绝大多数在直流电源条件下的焊接应用效果更好。手工电弧焊中
，交流电焊机及其一些附加装置价格低廉，能尽可能避免电弧吹力的有害作用。但除了设备成本较低外
，采用交流电源焊接时的效果不如直流电源.5) 具有陡降特性的弧焊电源（CC）最适合于手工电弧焊。
与电流变化相对应的电压变化表明，随着电弧长度的增加，电流逐渐减小。这种特性即使焊工控制了熔
池的尺寸，也限制了电弧电流的值。

当焊工沿着焊件移动焊条时，电弧长度不断发生变化是难免的，而陡降特性的弧焊电源确保了这些变化
过程中电弧的稳定性。逆变焊机与普通弧焊机对照表序号 逆变焊机 普通焊机1 高效.节能.效率可达85%
效率约达50%2 工艺性能优良.引弧容易.不粘;不粘连，维弧性能好，电流调节范围宽，电弧温和，飞溅小



，焊缝成形美观，抗拉强度高.    工艺性能差.引弧困难，粘连，维弧性能差，电流调节范围窄，电弧
不温和，飞溅大，视觉搬运机器人，焊缝成形一般，抗拉强度不高.3
体积小，重量轻，体积仅为普通焊机的1/10，携带操作方便. 体积大，重量大，笨重4
整体结构简单合理，并有过流.起动保护等齐全的保护功能，不易损坏.
结构不合理，没有过流，起动保护功能，易损坏.5
产品价格合理，比直流旋转焊机降低20%，与硅整流焊机相当，性能价格比高. 性能价格比低6
噪音低，无电磁于扰 噪音高，有电磁干扰 一般不锈钢用钨极弧焊或熔化极弧焊都可以。

不知道你厂用的是那种？焊前准备：4mm一下的厚度不用开破口，直接焊接，单面一次焊透。4到6
mm厚度对接焊缝可采用不开破口接头双面焊。6 mm以上，一般开V或U，X形坡口。其次：对焊件，填
充焊丝进行除油和去氧化皮。以保证焊接质量。焊接参数：包括焊接电流，钨极直径，弧长，电弧电压
，焊接速度，搬运的工业机器人，保护气流，喷嘴直径等。1，焊接电流是决定焊缝成形的关键因素。通
常根据焊件材料，搬运机器人，厚度，及坡口形状来决定的。

 天津理想动力科技有限公司是集研究、开发、生产和销售为一体，专门从事生产自动化和机器人应用
技术领域的新型科技类公司。

与世界各大机器人公司如：库卡、A B B、等均保持着紧密的战略合作关系，公司的产品广泛的应用到了
全世界的各行各业。如：点焊、焊接、切割、搬运、打磨、喷涂、装配的机器人系统和自动化专机的应
用。为用户解决方案、给您贴心的服务。

 主营产品

   有自动化焊接设备、数控焊接机械手、高速焊接机器人，等各种工业焊接设备。公司拥有多名业内
人士、工程师、技术人员，他们都会以丰富的经验和专业知识为您提供优质的设备：《自动纵(直)缝》
、《自动(仿)环缝焊机》、《焊接中心》、《数控火焰切割机》、《H型钢龙门焊机》、《焊接变位机》
等焊接设备。

 激光深熔焊设备 激光深熔焊通常选用连续波CO2激光器，这类激光器能维持足够高的输出功率，产生
“小孔”效应，熔透整个工件截面，形成强韧的焊接接头。就激光器本身而言，它只是一个能产生可作
为热源、方向性好的平行光束的装置。如果把它导向和有效处理后射向工件，其输入功率就具有强的相
容性，使之能更好的适应自动化过程。为了有效实施焊接，激光器和其他一些必要的光学、机械以及控
制部件一起共同组成一个大的焊接系统。这个系统包括激光器、光束传输组件、工件的装卸和移动装置
，还有控制装置。这个系统可以是仅由操作者简单地手工搬运和固定工件，也可以是包括工件能自动的
装、卸、固定、焊接、检验。这个系统的设计和实施的总要求是可获得满意的焊接质量和高的生产效率
。 钢铁材料的激光焊接1.碳钢及普通合金钢的激光焊接总的说，碳钢激光焊接效果良好，搬运码垛机器
人，其焊接质量取决于杂质含量。就像其它焊接工艺一样，硫和磷是产生焊接裂纹的敏感因素。为了获
得满意的焊接质量，碳含量超过0.25%时需要预热。当不同含碳量的钢相互焊接时，焊炬可稍偏向低碳材
料一边，以确保接头质量。低碳沸腾钢由于硫、磷的含量高，并不适合激光焊接。低碳镇静钢由于低的
杂质含量，焊接效果就很好。中、高碳钢和普通合金钢都可以进行良好的激光焊接，但需要预热和焊后
处理，以消除应力，避免裂纹形成。

2.不锈钢的激光焊接一般的情况下，不锈钢激光焊接比常规焊接更易于获得优质接头。由于高的焊接速
度热影响区很小，敏化不成为重要问题。与碳钢相比，不锈钢低的热导系数更易于获得深熔窄焊缝。

3.不同金属之间的激光焊接激光焊接极高的冷却速度和很小的热影响区，为许多不同金属焊接融化后有
不同结构的材料相容创造了有利条件。现已证明以下金属可以



天津理想动力科技有限公司是集研究、开发、生产和销售为一体，专门从事生产自动化和机器人应用技
术领域的新型科技类公司。主营：打磨机器人、分拣机器人、焊接机器人、码垛机器人、喷涂机器人、
压铸机器人等，欢迎各位致电来访！

可焊接难以接近的部位，施行非接触远距离焊接，具有很大的灵活性。尤其是近几年来，在YAG激光加
工技术中采用了光纤传输技术，使激光焊接技术获得了更为广泛的推广和应用。

7、激光束易实现光束按时间与空间分光，能进行多光束同时加工及多工位加工，为更精密的焊接提供了
条件。但是，激光焊接也存在着一定的局限性：

1、要求焊件装配精度高，且要求光束在工件上的位置不能有显著偏移。这是因为激光聚焦后光斑尺寸小
，焊缝窄，未加填充金属材料。如工件装配精度或光束定位精度达不到要求，很容易造成焊接缺陷。

2、激光器及其相关系统的成本较高，一次性投资较大。2 激光焊接热传导激光焊接是将高强度的激光束
辐射至金属表面，通过激光与金属的相互作用，使金属熔化进行焊接。在激光与

搬运的工业机器人-搬运机器人-理想动力由天津理想动力科技有限公司提供。天津理想动力科技有限公
司（www.tjlxdl.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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