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公司地址 山东省济宁市高新区王因镇
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产品详情

①决定使用条件

根据移动物体的重量、进给速度、运行模式、丝杠轴转速、行程、安装方向(水平or垂直)、寿命时间、
定位精度。

②预选滚珠丝杠的规格

使用条件，预选出滚珠丝杠的精度等级(C3~C10)、丝杠轴径、螺距、全长。

③确认基本安全性

●容许轴向负载

确认轴向负载在丝杠轴的容许轴向负载值范围内。

●容许轴向负载

确认轴向负载在丝杠轴的容许轴向负载值范围内。

●寿命计算丝杠轴的寿命时间，确认可以确保所需的寿命时间。

④根据性能要求进行研讨

若要提高精密定位精度及控制时的响应性，需要进行以下的确认。

●丝杠轴的刚性



●温度引起的寿命变化

NSK滚珠丝杠是工具机和精密机械上最常使用的传动元件，其主要功能是将旋转运动转换成线性运动，
或将扭矩转换成轴向反覆作用力，同时兼具高精度、可逆性和高效率的特点。 NSK滚珠丝杠是将回转运
动转化为直线运动，传动件梯形螺杆来料加工，或将直线运动转化为回转运动的理想的产品。 NSK滚珠
丝杠由螺杆、螺母和滚珠组成。它的功能是将旋转运动转化成直线运动，这是滚珠螺丝的进一步延伸和
发展，这项发展的重要意义就是将轴承从滚动动作变成滑动动作。由于具有很小的摩擦阻力，NSK滚珠
丝杠被广泛应用于各种工业设备和精密仪器。 NSK滚珠丝杠是工具机和精密机械上最常使用的传动元件.

滚珠丝杠在数控机床中的几种状态形式，   滚珠丝杠副作为数控机床的进给传动链，其装配形式和精度
决定了数控机床的定位精度，也影响着进给轴插补运行的平稳性。滚珠丝杠副安装形式及受力，数控机
床进给轴常见的丝杠支撑有如下几种形式：

1、一端固定——一端自由

  丝杠一端固定，另一端自由。固定端轴承同时承受轴向力和径向力，这种支承方式用于行程小的短丝
杠或者用于全闭环的机床，海南梯形螺杆来料加工，因为这种结构的机械定位精度是最不可靠的，特别
是对于长径比大的丝杠（滚珠丝杠相对细长），卧式车床梯形螺杆来料加工，热变性是很明显的，1.5m
长的丝杠在冷、热的不同环境下变化0.05~0.10mm是很正常的。但是由于他的结构简单，安装调试方便，
许多高精度机床仍然采用这种结构，但是必须加装光栅，采用全闭环反馈。

2、一端固定——另一端支承

  丝杠一端固定，另一端支承。固定端同时承受轴向力和径向力；支承端只承受径向力，而且能作微量
的轴向浮动，可以减少或避免因丝杠自重而出现的弯曲，同时丝杠热变形可以自由的向一端伸长。这种
结构使用最广泛，机床配件梯形螺杆来料加工，目前国内中小型数控车床、立式加工中心等均采用这种
结构。

3、两端固定

  丝杠两端均固定。固定端轴承都可以同时承受轴向力，这种支承方式，可以对丝杠施加适当的预紧力
，提高丝杠支承刚度，可以部分补偿丝杠的热变形。

传动件梯形螺杆来料加工-海南梯形螺杆来料加工-济宁利兴机械由济宁利兴精密机械制造有限公司提供
。济宁利兴精密机械制造有限公司（www.jnlxjx.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内
人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人
员对话，愿我们今后的合作愉快！
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