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公司地址 山东省济宁市任城区八里庙工业园

联系电话  13165372337

产品详情

保持数控钢筋弯箍机良好的技术状态有什么好处？

保持弯箍机良好的技术状态有什么好处？

(1)有利于保持数控钢筋弯箍机良好的技术状态.有利于落实奖罚制度。

(2)有利于熟练掌握操作技术和了解弯箍机的性能、特点，便于预防和及时排除机械故障，避免发生事故
，充分发挥弯箍机的效能。

(3)便于做好企业定编定员工作，数控钢筋弯箍机视频，有利于加强劳务管理。

(4)有利于原始资料的积累，便于提高各种原始资料的准确性、完整性和连续性，数控钢筋调直弯箍机，
便于对资料的统计、分析和研究，便于单机经济核算工作和设备竞赛活动的开展。

数控钢筋弯箍机的保养

数控钢筋数控钢筋弯箍机应定期进行保养，一般情况下每月一次，潮湿季节每半月一次，其作业内容包
括:

(1)清除机体上的尘土和水分。

(2)检查零件有无锈蚀现象，数控钢筋弯箍机图片，封存油是否变质，干燥剂是否失效，必要时进行更换
。

(3)检查并排除漏水、漏油现象。



(4)有条件时使数控钢筋弯箍机空运转几分钟，并使工作装置动作，以清除相对运动零件、配件表面的锈
蚀，改善润滑状况和改变受压位置。

(5)电动数控钢筋弯箍机根据情况进行通电检查。

(6)选择干燥天气进行保养，并打开库房门窗.通风换气。

数控钢筋弯箍机的手动操作规程

准备工作

①将数控钢筋弯箍机电源开关关闭，以防因操作不熟练造成动作失误而损坏钢筋弯箍机。

②擦干净数控钢筋弯箍机外表面及各手柄。

③调整中间隙。中、手柄摇动的松紧程度要适当，过紧或过松都必须进行调整。中、工件调整方法相同
。

④调整时应先看清工件大、小端的方向，如工件间隙太大，可将小端处螺钉松开，将大端处螺钉向里旋
进，这样工件大端向里间隙就会变小，反之，则间隙增大。调整后要试摇一次，要求轻便、灵活，但又
不可有明显间隙。

数控钢筋弯箍机执行机构不工作？

数控钢筋弯箍机的执行机构不工作，如：不送钢筋，弯曲头不工作，加紧件不工作等，需要检查下面三
个地方：

1.检查元器件或者气阀，及时更换损坏的元器件和气阀。如果是气压不够，数控钢筋弯箍机，调整气路
压力大小。

2.检查控制线路是否接触不良或者断开，检查调整发生故障的线路。

3.查看感应开关是否松动，及时调整好感应开关。上面就是弯箍机执行机构不工作的三种情况。

数控钢筋调直弯箍机-数控钢筋弯箍机-济宁久科机械由济宁久科工程机械设备有限公司提供。济宁久科
工程机械设备有限公司（www.jiukejixie.com）是山东 济宁 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在久科机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询
洽谈，共创久科机械更加美好的未来。
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