
内孔珩磨加工 龙跃液压油缸管 汉中油缸管

产品名称 内孔珩磨加工 龙跃液压油缸管 汉中油缸管

公司名称 青州市龙跃液压机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青州市经济开发区海岱北路2878号

联系电话  15763080069

产品详情

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}珩磨管，绗磨管，活塞杆，镀铬棒，镀铬活塞杆，油缸钢管珩磨管表面怎样来得到好
的光洁度？

关于这个问题，想要达到目标其实不难，因为可以从珩磨工艺上入手，进而来实现。进一步将，选择合
适的珩磨油石，并控制好粗糙度，使其在正常允许范围内，那

么就能达到上述要求了。不过，在某些情况下，还是要注意一下珩磨管所用材质，以及材料硬度如何，
以便可以综合考虑，小口径油缸管，以免出现问题。

   对珩磨管珩磨工具的简单介绍，以及其光洁度的指导，希望大家能从中受益，并来进一步了解该产
品。同时，这些也是我们日后进行研究工作的理论基础，从而来更好达到提升利用价值这一重要目的。

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}
{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}珩磨管(绗磨管、航磨管、衍磨管、航模管、研磨管、油缸管)、油缸筒、油缸钢管、
油缸缸筒、珩磨管(绗磨管、航磨管、衍磨管、航模管、研磨管、油缸管)、油缸筒、油缸钢管、油缸缸
筒

绗磨管的特点

1.外径更小。



2.精度高可做小批量生

3.冷拔成品精度高，内孔珩磨加工，表面质量好。

4.钢管横面积更复杂。

5.钢管性能更优越，金属比较密。

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}

大口径绗磨管，小口径绗磨管，厚壁绗磨管，汉中油缸管，绗磨管，精密油缸管
滚压管，油缸管，活塞杆大口径绗磨管无切削加工优点：

                             大口径绗磨管无切削加工优点：

1、提高表面粗糙度。

2、修正圆度。

3、提高表面硬度，使受力变形消除。

4、加工后有残余应力层，提高疲劳强度提高30%。

5、提高配合质量，减少磨损，延长零件使用寿命，但零件的加工费用反而降低。大

口径绗磨管是工程机械最主要部件，传统的加工方法是：拉削绗磨管——精镗绗磨管——磨削绗磨管。
采用滚压方法是：拉削绗磨管——精镗绗磨管——滚压绗磨

管，工序是3部分。滚压后，孔表面粗糙度由幢滚前Ra3.2～6.3um减小为Ra0.4～0.8um，孔的表面硬度提
高约30%，绗磨管内表面疲劳强度

提高25%。
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