
铝合金阳极氧化自动生产线

产品名称 铝合金阳极氧化自动生产线

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 650000.00/台

规格参数 品牌:科圣达
型号:KSD-YHX
产地:深圳

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

   铝合金阳极氧化自动生产线分为全自动、半自动和手动三种控制方式组成的生产线，根据买方提供
工艺生产要求而进行设计，结合实际操作规范和诚成善长期从事表面处理设备制造的丰富经验而设计的
直线型龙门式生产线。

   铝合金阳极氧化自动生产线具有龙门式单吊钩行车4部，由PLC和触摸屏全程自动控制行车水平、垂
直运行, 铝合金阳极氧化自动生产线采用日本松下变频器，实现变频调速，慢速启动，停止和快速运行，
水平运行的速度4-40m/min，吊勾升降速度为7-12m/min；整机操作控制集中在总电控柜，各温控仪表、
操作开关、电压表等，全部集中在控制室，方便操作及控制，用触摸屏实现全面监控，随时修改工艺时
间及流程，并自动记录氧化过程中各工艺参数。铝合金阳极氧化自动生产线保证产品质量，提高产品的
一致性，也便于车间规范管理。操作方式有全自动、半自动及手动控制三种方式选择使用，并在任何工
位均能相互切换。

   铝合金阳极氧化自动生产线生产节拍将根据行车运行速度与生产线实际工艺最终调节。全线装卸料
过程由人工操作完成，上料位采用固定定位，人工确认后，由吊车提入各功能槽，自动完成阳极氧化作
业程序，最后由人工卸料。

铝合金阳极氧化自动生产线基本组成：

   表面处理槽（功能槽）、机身机架 、电控系统、龙门单吊钩行车、加热与制冷系统、空气搅拌系
统、循环过滤系统、氧化电源 、给排水管路系统。 

铝合金阳极氧化自动生产线工艺： 

A、前处理：预脱脂→脱脂→水洗→水洗→碱洗→水洗→水洗→中和→水洗→水洗→化抛→水洗→水洗
→中和→纯水洗→纯水洗→纯水洗

B、  氧化处理：表调→纯水洗→纯水洗→氧化→纯水→纯水→纯水→染色→纯水→纯水→封孔→纯水



洗→热纯水洗→烘干。

铝合金阳极氧化自动生产线特点：

采用全封闭式处理，塑钢及可滑动式门窗配置，使设备更加紧凑、美观

可全自动、半自动转换，设计科学合理、紧凑，自动化程度高；

铝合金阳极氧化自动生产线采用人机界面触摸屏式控制管理，并可对数据、PH、时间、运行情况等进行

有效监控；

主要电器采用日本三菱、欧姆龙、施耐德等品牌；

设备广泛用于五金、电子、ABS塑胶、汽车、灯饰家具等行业。

铝合金阳极氧化自动生产线结构设计注意事项：

支挂钩分布要合理支挂钩的合理分布有利于工件之间边缘的适当屏蔽，以防该部位因电流过于集中而被
烧焦，并达到使镀层均匀、有效利用空间、提高生产效率的目的。

确保阴极杆的机械强度正确计算好挂镀工件的重量及表面积，即可确定挂具主杆及支杆的截面面积，以
保证能承受工件的重量及所需通过的电流。

铝合金阳极氧化自动生产线正确选择工件悬挂位置悬挂位置与镀层质量有着十分密切的关系，设计时应
注意以下4点：

1、工件的尖端、凸出部位不能朝向阳极；

2、利用孔眼既有利于悬挂牢固，又可避免装挂处出现接触印痕；

3、避免工件的凹入部位形成窝气；

4、镀后还需抛光部位要朝向阳极，以有利于增加镀层厚度，预留被抛层。

铝合金阳极氧化自动生产线氧化槽基本构造： 

采用15mm PP板制作，保证槽体不变形、不渗漏，耐腐性能良好、外形美观。 

内槽尺寸（L×W×H）：可定制 

铝合金阳极氧化自动生产线槽体补强： A3方通，防腐处理后用同色5mm厚PP-U型槽包覆焊接。 



封闭室内顶部抽风，可以将气体充分抽出。 

铝合金阳极氧化自动生产线每槽槽口各设有3个“V”型铜制的定位座，定位准确可靠。

配备有PH值在线检测仪，自动控制，超过或低于PH设定值后，有声光报警提示，并自动添加酸液，加
液泵采用日本“易威奇”磁力泵，型号：MD-55R。 
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