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线
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产品详情

污泥的处理，工程量一般非常大，且非常难。普通的干化分离，并不能真正达到污泥处理的目的。我们
都知道，污泥含水量很大，且粘性强，干花过程容易粘结成团，产生粘壁现象，这往往会导致烘干效率
低下，烘干效果差的问题。另外，污泥一般污染大，重金属多，在处理的过程需要进行废气净化，这将
给物理处理产生很多的费用问题。因此，厂商往往很头疼。其实，自从志源箱式污泥烘干机问世后，这
些问题便迎刃而解了。这是一款专为污泥干化而研发生产的环保型专业先进干燥设备。它主要通过热风
循环干燥方法，对污泥进行脱水，使污泥固体富集，减少污泥体积，为污泥的处置创造条件。设备采用
先进技术，在保证将污泥烘干的同时，降低干燥过程中产生的飞起净化费用问题。空气能污泥烘干机，
真正的低能耗、高效率、低运行成本的环保节能型干燥设备。

对于工业污泥、电镀污泥等的处理，目前已经成为环境综合治理工作中的新挑战和新难点。众所周知，
污泥的种类非常多，成分也很复杂，粘性也很强，处理起来非常困难。“十二五”期间，中央财政将投
入超过五千亿元用于固废处理，而其中污泥治理则被列为重点的治理范畴。可见，污泥处理治理已经迫
在眉睫了。传统的日晒、热干燥技术存在的弊端很多，并不能满足污泥这种高难度物料的干燥需要。寻
找一款真正适合的技术和设备是当下重中之重需要解决的问题。空气能污泥烘干机的出现，填补了市场
这一空白，也助力污泥干燥这一重大治理任务。通过创新干燥技术、特有的热风循环烘箱设计，多种烘
干工艺相结合，将污泥中的水、重金属分离，将固体富集，从而达到污泥干燥处理的目的。整一个烘干
过程在一个全密闭式的烘干箱内完全，隔绝了大气环境的接触，废气净化处理在这样一个密闭式的烘房
内进行，真正达到了环保零污染的目的。总之，这一款箱式污泥烘干机，值得推荐。



箱式污泥烘干机虽是一款新型干燥设备，但其技术在是空调的基础上演变升华而来的，性能非常稳定，
技术非常成熟，对于污泥的干化治理有很多的帮助。而这样一款环保节能型干燥设备，也有很多优势亮
点，值得一说：

1、  设备采用304不锈钢机体，侧面输出热能物料，每层更加均匀烘干脱水；采用水温探头，不锈钢温
度传感器，实时探测箱内湿度。

2、  空气能污泥烘干机采用304不锈钢机体，侧面输出热能物料，每层更加均匀烘干脱水；采用水温探
头，不锈钢温度传感器，实时探测箱内湿度。

3、  与传统的干燥设备相比，志源这款设备在使用上做了很大的改进，告别传统设备手工操作、人工
翻搅看守的作业方式，以全新的自动化、智能化技术完成物料的干燥。全程实现无人看管，无需翻搅，3
60°无死角干燥，真正做到了现代化的先进干燥作业方式。

4、  热泵污泥烘干机是一款高效率、低能耗的先进专业干燥设备，全自动、智能化操作管理，免人工
看管值守，一批次的运行成本算下来非常低。

5、  设备采用空气能代替烧煤烧炭等方式，新能源技术，响应当下国家提倡的大力发展绿色环保节能
型产业的号召；干燥过程没有任何无污染排出，环保卫生零污染，是一款可持续发展的产品。

6、  污泥烘干机创新排湿功能、排风热回收、新风预除湿技术、制冷剂过冷过热回热技术，以更先进
科学的技术原理为烘干物料提供更适合的烘干环境及参数。

箱式污泥烘干机产品性能与技术特点——

1、  设备具备污泥挤条成型及粉碎成型专利技术，根据污泥含固率不同采用不同铺料模式。

2、  设备可充分实现对污泥进行“减量化、稳定化、无害化和资源化”处理，电镀污泥回收率高。

3、  凯志热泵污泥烘干机，采用先进的热泵除湿技术，节能40%以上,每1kg.h20消耗电量约0.3~0.4kw.h;
传统污泥干化设备1kg.h20需要消耗1kw.h能量，另外还要消耗电量、冷却水、药剂等；采用低谷错峰用电
模式，可节能60%以上。

4、  设备采用空气能干燥模式，适合各类型污泥干化系统，使用寿命长。

5、  系统运行安全，无爆炸隐患，无需冲氮运行；污泥干化过程氧气含量<12%，粉尘浓度<60g/m3，颗
粒温度<70℃，整个干化过程中无尘(空气流速<2m/s)。

6、  整个干化过程可都在密闭环境条件下进行，不会有气体排到外界环境中，不会造成二次环境污染
；干燥过程无任何污染物排放，干燥车间卫生条件好；选用集中水冷却模式，冷却效果佳，车间工作温
度优良。

7、  空气能污泥烘干机可将含水率80%的泥饼干燥成含水10%污泥颗粒；污泥减容量为1/4-1/5。

8、  设备污泥出料含水率可调(10-30%)，满足各类型工艺要求。

9、  箱式污泥烘干机设备占地面积小，安装方便；每蒸发1000公斤水设备占地面积约3.5m2。



10、              设备采用低温(40-75℃)全封闭干化工艺，无尾气排放，无需臭气处理
系统；采用低温干化可充分避免污泥中不同类型的有机物挥发避免恶臭气体的挥发(链状烷烃类和芳香烃
类挥发的温度在100-300℃，环烷烃类挥发的温度主要在250-300℃，含氮化合物类、胺类、肟类挥发的温
度主要在200-300℃，醇类、醚类、脂肪酮类、酰胺类腈类等的挥发温度均在300℃以上。另外，醛类的挥
发温度主要在150℃，脂类的挥发温度在150-250℃)。
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