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空压机厂家怎么样才能延长节能空压机的使用寿命？

怎么样才能延长节能空压机的使用寿命？

 节能空压机在连续运行时，会出现压缩机及机油的温度升高现象，在节能空压机系统中，机油有着清
洁、密封、防诱、润滑、缓冲及冷却的特点，这也使得机油温度在到达一定程度后，主体的工作温度便
会在风机的作用下降低；在机油温度下降后，低于一定温度后停止转动。

节能空压机所需的大量电能大部分用于压缩空气，从而将原动机中的一部分机械能实现与气体压力能的
转换。同时有大量的热量在机油、油气及机体中蓄积，而热量的来源主要是压缩空气时所排放出来的，
随风机运行排放到环境中，这部分约占90% 的热量理论上是可以进行回收再利用的，因此节能空压机余
热回收有着广阔的市场前景。利用余热回收技术在有效实现回收能量的大化的同时，还可以促进能量损
耗的减少，使得节能空压机效率提高，并延长节能空压机的使用寿命。

节能空压机开启与停止的过程中，节能空压机处于空载态，如果这种过程比较长，浪费的能量就很多，
螺杆式空压机厂家，配备储气罐的空气系统，节能空压机在稳定的压力下能停下来，既保证工作的连续
性，也使机器不会由于不必要的空转而浪费能量。

了解了节能空压机的工作原来那么下面具体来给大家展示下节能空压机的几个特性：

    1、节能空压机的压力设定可以是一点，即可以将满足生产设备要求的低压力作为设定压力，节能
空压机将根据管网压力上下波动的趋势，调节空压机转速的快慢，甚至消除了空压机的卸载运行，节约
了电能。

    2、由于压缩机不能排除在满负载状态下长时间运行的可能性，所以，只能按大需求来决定电动机



的容量，故设计容量一般偏大。在实际运行中，空压机生产厂家，轻载运行的时间所占的比例是非常高
的。如采用节能调速，可大大提高运行时的工作效率。因此，节能潜力很大。

    3、有些调节方式（如调节阀门开度和改变叶片的角度等），即使在需求量较小的情况下，也不能
减小电动机的运行功率。采用了节能调速后，当需求量较小的情况下，可降低电动机的转速，减小电动
机的运行功率，从而进一步实现节能。

  空压机厂家专用油是半合成油，其使用寿命通常是3000—4000h.注意油的质量，运行中注意油位，运
行中油位指示必须在绿色的区域，运行中要重点控制油温，避免油箱内油中含水。定期更换润滑油，更
换润滑油不仅把油箱内的油放完，若是这样还会有15%的油不能放尽，还应将换向阀、断油阀、油冷却
器堵头等处拆开放油以及油管路中的余油放尽，才能保证将油放尽保证新添加的油的清洁。

螺杆空压机在运转中的注意事项关乎安全

螺杆空压机在运转的过程当中是由许多注意事项的，只有注意到了这些事项，才能够更好的确保产品的
安全运转，也才能够更好的防止一些意外事件的发生。那么，螺杆空压机在运转的过程当中，究竟需要
注意哪一些注意事项呢？

1、要经常的观察螺杆空压机上面的各个仪表的显示数据是否正常，只有各个仪表数据都正常的话，才说
明这一机器是在正常运转的。如果一旦发现了仪表上面所显示的数据出现了问题，一定要引起重视，立
即检查。

2、要注意经常听听，看机器当中的每个部位的运转声音是否正常，如果一旦发现机器出现了异常的声音
，这时候也必须要立即停止使用，进行故障排查，以免给自己造成不必要的损失。

3、要注意经常检查看看设备有没有泄漏的情况出现，厂家空压机，一旦出现了泄漏的情况的话，也是需
要立即停止工作进行检查的。

可以看出螺杆空压机在运转过程当中的注意事项是非常的多的，也是非常的重要的，大家一定不能够忽
视这些，空压机厂家，实际上多多关注这些问题并不会增加多大的负担，反而是安全使用的必要措施。

1.故障现象:机组排气温度高(超过100℃)

机组冷却剂液位太低(应该从油窥镜中能看到，但不要超过一半)；

油冷却器脏；油过滤器芯堵塞；温控阀故障(元件坏)；断油电磁阀未得电或线圈损坏；断油电磁阀膜片
老化；风扇电机故障；冷却风扇损坏；排风管道不畅通或排风阻力(背压)大；环境温度超过所规定的范
围(38℃或46℃)；温度传感器故障(Intellisys控制机组)；压力表是否故障(继电器控制机组)。

2、故障现象:机组油耗大或压缩空气含油量大

冷却剂量太多，正确的位置应在机组加载时观察，此时油位应不高于一半；回油管堵塞；回油管的安装(
与油分离芯底部的距离)不符合要求；机组运行时排气压力太低；油分离芯破；分离筒体内部隔板损坏；
机组有漏油现象；冷却剂变质或超期使用。

3、故障现象:机组压力低



实际用气量大于机组输出气量；放气阀故障(加载时无法关闭)；进气阀故障；液压缸故障；负载电磁阀(1
SV)故障小压力阀卡死；用户管网有泄漏；压力设置太低；压力传感器故障(Intellisys控制机组)；压力表
故障(继电器控制机组)；压力开关故障(继电器控制机组)；压力传感器或压力表输入软管漏气；

4、故障现象:机组排气压力过高

进气阀故障；液压缸故障；负载电磁阀(1SV)故障；压力设置太高；压力传感器故障(Intellisys控制机组)；
压力表故障(继电器控制机组)；压力开关故障(继电器控制机组)

空压机漏油故障判断与排除方法

1.空压机漏油，要注意观察油封部位，检查油封是否有龟裂、内唇口有无开裂或翻边。有上述情况之一
的应更换;检查油封与主轴结合面有否划伤与缺陷，存在划伤与缺陷的应予更换。检查回油是否畅通，回
油不畅使曲轴箱压力过高导致油封漏油或脱落，必须保证回油管小管径，并且不扭曲、不折弯，回油顺
畅。检查油封、箱体配合尺寸，不符合标准的予以更换。

2.用力搬动主轴检查颈向间隙是否过大，间隙过大应同时更换轴瓦及油封。

3.检查各结合部密封垫密封情况，修复或更换密封垫;检查进、回油接头螺栓及箱体螺纹并拧紧。

4.空压机漏油检查并重新调整皮带松紧程度，拇指按下10毫米为宜。

5.空压机漏油，需要检查箱体铸造或加工存在的缺陷，修复或更换缺陷件。

厂家空压机-空压机厂家-一强节能装备(查看)由山东一强节能装备有限公司提供。“空压机,螺杆空压机
”就选山东一强节能装备有限公司（www.yq0539.com），公司位于：沂河路与通达南路路口国际工业品
采购中心，多年来，一强节能装备坚持为客户提供好的服务，联系人：王一强。欢迎广大新老客户来电
，来函，亲临指导，洽谈业务。一强节能装备期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

