
塑料模具 祥浩捷塑料模具 

产品名称 塑料模具 祥浩捷塑料模具

公司名称 青岛祥浩捷模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛胶州市南关工业园亳州路

联系电话  13573205799

产品详情

PE管材挤塑开机操作

开机前的准备

1、检查整个生产线各装置有否异常现象、有否异物，若有应及时排除。

2、检查模具、定径套、夹具、水槽支撑轮位置、定径真空槽支撑尼龙板、密封胶皮，塑料模具，挡水

胶皮等是否与所生产的产品规格相一致，塑料模具，满足生产要求。

3、检查牵引机、切割刀片，翻转台是否根据生产规格调整到位。

4、检查各需润滑的部位有否润滑油，特别是减速箱内润滑油是否在规定油位上。

5、检查整理、清洁各机台上面的杂物及切屑和工作场地。

6、根据相关工艺要求，设置主机和色线机各区段温度，塑料模具制造，先对模具进行加热2小时后，再
对机筒进行加热，塑料模具设计，当各加热区达到所需温度时，再恒温三十分钟。
7、严格按规定称取色母料，并按配方要求将原料混合搅拌均匀。

8、穿设牵引管（大口径的可用尼龙绳进行连接）；可使用同规格或者小一规格的管材作为牵引管，不得
使用规格过小的管材作为牵引管，减少开机废品的产生

第三阶段70年代中期--至今

需求动力：市场环境的变化，使多品种、中小批量生产中普遍性问题愈发严重，要求自动化技术向其广
度和深度发展，使其各相关技术高度综合，发挥整体最加效能。主要特点：自70年代初期美国学者首此
提出CIM概念至今，自动化领域已发生了巨大变化，其主要特点是：CIM已作为一种哲理、一种方法逐



步为人们所接受；CIM也是一种实现集成的相应技术，把分散独立的单元自动化技术集成为一个优化的
整体。所谓哲理，就是企业应根据需求来分析并克服现存的“瓶颈”，从而实现不断提高实力、竞争力
的思想策略；而作为实现集成的相应技术，一般认为是：数据获取、分配、共享；网络和通信；车间层 
设备控制器；计算机硬、软件的规范、标准等。同时，并行工程作为一种经营哲理和工作模式自80年代
末期开始应用和活跃于自动化技术领域，并将进一步促进单元自动化技术的集成。典型成果和产品：CI
MS工厂， 柔性制造系统(FMS）。

塑料模具

聚乙烯(PE)是五大合成树脂之一，聚乙烯主要分为线型低密度聚乙烯(LLDPE)、低密度聚乙烯(LDPE)、
高密度聚乙烯(HDPE)三大类。 线型低密度聚乙烯(Linear Low-Density
Polyethylene)，英文缩写为LLDPE。线性低密度聚乙烯在结构上不同于一般的低密度聚乙烯。塑料模具

共聚过程生成的LLDPE聚合物具有比一般LDPE更窄的分子量分布，同时具有线性结构使其有着不同的流
变特性。LLDPE的熔融流动特性适应新工艺的要求，特别是用薄膜挤出工艺，可产出高质的LLDPE产品
。LLDPE应用于聚乙烯所有的传统市场，增强了抗伸、抗穿透、抗冲击和抗撕裂的性能。它的优异的抗
环境应力开裂性，抗低温冲击性和抗翘曲性使 LLDPE对管材、板材挤塑和所有模塑应用都有吸引力。LL
DPE最xin的应用是作为地膜用于废渣填埋和废液池的衬层。

塑料模具 塑料模具-祥浩捷塑料模具(查看)由青岛祥浩捷模具制造有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
青岛祥浩捷模具制造有限公司（www.haojiemuju.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为其它具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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