
数控车床CAK4085 创扬机电设备

产品名称 数控车床CAK4085 创扬机电设备

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

      随着网络技术的成熟和发展，近业界又提出了数字制造的概念。数字制造，又称“e-制造”，是
机械制造企业现代化的标志之一，也是先进车床制造商当今标准配置的供货方式。随着信息化技术的大
量采用，越来越多的国内用户在进口数控车床时要求具有远程通讯服务等功能。

      机械制造企业在普遍采用CAD/CAM的基础上，越加广泛地使用数控加工设备。数控应用软件日
趋丰富和具有“人性化”。虚拟设计、虚拟制造等技术也越来越多地为工程技术人员所追求。通过软件
智能替代复杂的硬件，正在成为当代车床发展的重要趋势。在数字制造的目标下，通过流程再造和信息
化改造，ERP等一批先进企业管理软件已经脱颖而出，为企业创造出更高的经济效益。

数控机床控制方式

1.自动工作方式

   在该方式下，CNC执行系统存储器中选定的数控加工程序。

2.编辑工作方式

  在该方式下，数控车床CAK4085价格，可编辑选定的数控加工程序和创建新的数控加工程序。基本编
辑操作包括字与行的插入，修改，删除，替换等，扩展编辑操作，移动和程序的合并等。

3.手动数据输入工作方式

  在该方式下，CNC执行由MDI面板输入的数控加工程序，数控车床CAK4085公司，可执行LCD能显示
的大程序行数，一般为10行，适用于简单的测试操作。



4.远程运行工作方式

  在该方式下，CNC执行从外部输入/输出设备读入的数控加工程序，实现数控机床的在线加工。外部
输入/输出设备包括RS-232接口和CF卡。

5.回参考点工作方式

  在该方式下，可实现手动返回机床参考点的操作，数控车床CAK4085，使CNC确定机床零点的位置。

6.手动连续进给工作方式

  在该方式下，可手动实现所选的轴以设定的速度移动或快速移动。

7.增量进给工作方式

  在该方式下，数控车床CAK4085报价，可手动时间所选的轴以设定的进给增量和速度移动或快速移动
，一般用于准确对刀。

8.手轮进给工作方式

  在该方式下，可通过手轮实现所选的轴以设定的进给增量移动，一般用于准确对刀。

  直线运动的反向误差，也叫失动量，它包括该坐标轴进给传动链上驱动部位(如伺服电动机、伺趿液压
马达和步进电动机等)的反向死区，各机械运动传动副的反向间隙和弹性变形等误差的综合反映。误差越
大，则定位精度和重复定位精度也越低。

  反向误差的检测方法是在所测坐标轴的行程内，预先向正向或反向移动一个距离并以此停止位置为基
准，再在同一方向给予一定移动指令值，使之移动一段距离，然后再往相反方向移动相同的距离，测量
停止位置与基准位置之差。在靠近行程的中点及两端的三个位置分别进行多次测定(一般为7次)，求出各
个位置上的平均值，以所得平均值中为反向误差值。

数控车床CAK4085- 创扬机电设备由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电设备股份有限公
司（www.cyjd.com.cn）为客户提供“M1332A外圆磨床,1000外圆磨床”等业务，公司拥有“创扬”等品牌
。专注于行业专用设备等行业，在江苏 无锡 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：华经理。
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