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产品名称 淮安工具箱包 工具箱包成型 昆山元耀塑胶制品

公司名称 昆山元耀塑胶制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市千灯镇汶浦中路188号

联系电话  13405169423

产品详情

吹塑模具保养主要分三点：

1，模具的日常保养，各种运动部件如顶针，行位，导柱，导套加油，工具箱包成型，模面的清洁，工具
箱包加工吹塑，运水的疏通，这是模具生产时每天要维护的。

2，定期的保养，定期的保养包括长保养之外还要排气槽的清理，困气烧黑位加排气，损伤，磨损部位的
修正等。

3，外观保养，模胚外则涂油漆，以免生锈。下模时，动模定模应涂上防锈油。模具保存时应闭合严实，
防止灰尘进入型腔

吹塑加工的发展历史

1.国内外的研究者从60年代一直到现在都力图用不同的方法来研究挤出吹塑成型的各个阶段以及全过程
，但总的来说大致可分为两大类：实验研究和数值分析技术。

2.数值分析法是建立在连续性方程，运动方程和能量方程三大基本方程上，须做大量假设来简化方程，
工具箱包加工，用有限差分或有限元法求解。

吹塑工艺、注塑工艺和滚塑工艺的区别是什么?怎么辨别三种工艺的产品?  三种工艺，吹塑产品都是中
空的；注塑因为有注塑口，所以成型后的产品会多出一小快不要的部分，淮安工具箱包，会有道工序把
它剪掉，不过如果仔细观察还是可以发现的；滚塑产品最0大的特点是无接缝，无注塑口。
塑料的成型和加工方法



注塑拉伸吹塑

目前，注塑拉伸吹塑技术应用比注吹更为广泛，这种吹塑方法实际也是注射吹塑，只不过增加了轴向拉
伸，便吹塑更加容易及能耗降低。注拉吹可以加工制品的体积比注吹要大一些，吹制的容器体积在0.2~2
0L，其工作过程如下：

① 先注塑型坯，原理同普通注塑；

② 再将型坯转至加热调温工序，使型坯变软；

③ 转至拉—吹工位，合模。型芯内推杆沿轴向拉伸型坯，同时吹气使型坯贴紧模壁并冷却； ④
转至脱模工位取件。 注—拉—吹过程：

注塑型坯→加热型坯→合模拉伸并吹起→冷却并取件

淮安工具箱包-工具箱包成型-昆山元耀塑胶制品(推荐商家)由昆山元耀塑胶制品有限公司提供。昆山元耀
塑胶制品有限公司（www.ksyysj.com）是一家从事“塑胶制品的生产、加工、销售；五金制品、模具的销
售”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“元耀”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使昆山元耀塑胶制品在五金模
具中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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