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产品详情

BMC注塑机

BMC的特点和应用

BMC具有良好的物理性能、电性能和力学性能，因此它的应用十分广泛，如可制作诸如变速箱构件、进
气管、气门阀盖、保险杠等机械零件;在要求抗 震、阻燃、美观、耐用的航空、建筑、家具等方面也得到
广泛地应用;在它传统的电器领域内，其用途也越来越广泛。

1)加料系统

不论是螺杆式还是柱塞式，都必须附加一个挤压式加料装置，以强迫物料进入料筒，该加料装置多采用
柱塞式加-压进料。

2)注塑系统

由于柱塞式注塑机的注射量准确而恒定，注塑机立式，使玻纤少受损伤地分散于熔料中，注塑机，因此
，柱塞式注塑机使用较多，但排气不便。

3)加热系统

在BMC的注塑成型中，控制料筒温度十分重要，必须有一套控制系统控制温度，确保加料段到喷嘴的温
度。目前多采用恒温水或恒 温油进行加热。也可采用电加热。

4)合模装置

多采用机械、液压式和全液压式等几种合模装置。

5)模具



BMC注塑模与通常的热塑性、热固性注塑有些不同，主要是BMC的收缩率较低，因此在设计模腔尺寸时
应有所变化。

亚克力的注塑工艺

塑料的处理 PMMA具有一定的吸水性，其吸水率达0.3-0.4%，而注塑须在0.1%以下的濕度，通常是0.04%
。水份的存在使熔体出现气泡、气纹，透明度降低等。所以要进行干燥处理。干燥温度80-90℃，时间为
3小时以上。 回收料在某些情况下可100%的使用，实际份量要视品质要求而定，通常可过30%，回收料要
避免污染否则会影响透明度和成品的性质。

亚克力的注塑工艺

1. 熔胶温度可用对空注射法量度：由 210℃~ 270℃不等，具体视供应商提供的资料而定。

将后座退出，注塑机配件，使注塑机喷嘴离开主流道衬套，然后手动进行塑化注塑，这就是对空注塑。

2. 注射温度可用快速注射，但要避免产生高度内应力，宜用多级注射，如慢-快-
慢等，注塑厚件时，注塑机厂，则采用慢速。

3. 滞留时间若温度为 260℃，滞留时间最多不超过10分钟，若温度为 270℃，滞留时间不能超过8分钟。

注塑机厂-注塑机-嘉和注塑机(查看)由青岛嘉和塑料机械有限公司提供。“注塑机,吸料机,上料机.色母机
。集中供料系统”就选青岛嘉和塑料机械有限公司（www.jiahesuji.com），公司位于：青岛胶州市中云工
业园泸州路西，多年来，嘉和注塑机坚持为客户提供好的服务，联系人：崔经理。欢迎广大新老客户来
电，来函，亲临指导，洽谈业务。嘉和注塑机期待成为您的长期合作伙伴！
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