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产品详情

弹簧机的种类有哪些?东莞市西田弹簧机械有限公司告诉你！西田弹簧机的种类一般分为TCK-8ACNC电
脑压簧机、TCK-20ACNC电脑压簧机、TCK-35ACNC高速电脑压簧机、TCK-50ACNC电脑压簧机、TCK
-80ACNC电脑压簧机，可记忆1000个工件程序，程序资料可在键盘上设定及改变，调节极为方便。无须
调整机械部分即可生产任意形状压缩弹簧，完全避免了更换凸轮片的麻烦，这些弹簧机可调试各式压缩
弹簧、油封弹簧、电池弹簧、锥形弹簧、双锥形弹簧、安全弹簧、弹匣弹簧及各式简单线材成型。

3. 弹簧各部分名称及尺寸关系:

（1）谈弹簧丝直径d:制造弹簧的钢丝直径。

（2）弹簧外径D:弹簧的外径大。

（3）弹簧内径D1：弹簧的外径小。

（4）弹簧中径D2：弹簧的平均直径。它们的计算公式为：D2＝（D＋D1）÷2＝D1＋d＝D－d

（5）t:除支撑圈外，弹簧相邻两圈对应点在中径上的轴向距离成为节距，用t表示。

（6）有效圈数n:弹簧能保持相同节距的圈数。

（7）支撑圈数n2：为了使弹簧在工作时受力均匀，保证轴线垂直端面、制造时，常将弹簧两端并紧。并
紧的圈数仅起支撑作用，称为支撑圈。一般有1.5T、2T、2.5T，常用的是2T。



（8）总圈数n1: 有效圈数与支撑圈的和。即n1=n+n2.

（9）自由H0:弹簧在未受外力作用下的高度。由下式计算：H0=nt+(n2-0.5)d=nt+1.5d (n2=2时)

（10）弹簧展开长度L：绕制弹簧时所需钢丝的长度。L≈n1 (ЛD2)2+n2 (压簧) L=ЛD2
n+钩部展开长度（拉簧）

（11）螺旋方向：有左右旋之分，常用右旋，图纸没注明的一般用右旋。

4．弹簧的规定画法：

（1）在平行螺旋弹簧线的视图上，各圈的轮廓线画成直线。

（2）有效圈数在4圈以上的弹簧，可只画出其两端1～2圈（不含支撑圈）。中间用通过弹簧钢丝中心的
点画线连起来。

（3）在图样上，当弹簧的旋向不作规定时，螺旋弹簧一律画成右旋，左旋弹簧也画成右旋，但要注明“
左”字。

小负荷的弹簧，尤其是大刚度精密弹簧的首要要求是设备的测试精度高，因为位移的微小变化，便会引
起试验力的较大变化，而保证试验力的测试精度，是很容易的事情，但是要保证弹簧试验机的另一参数
位移的精度，是保证弹簧测试精度的关键，也是判断弹簧试验机精度高低的标准。因此，越来越多的使
用者，都把位移测试精度的高低当做衡量试验机水平高低的标准。在弹簧试验机的国家标准中，位移精
度的要求是很低的，满足不了大刚度精密弹簧的要求，因此，对试验机制造商来说，必须提高位移测试
精度来满足使用者的要求。影响位移测试精度的因素很多，如检测方法、整机结构、整机刚度、压盘的
平行度、测量元件、材料、负荷位移下沉等，只要对这些因素加以克服，位移精度的保证是不成问题的
。
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