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产品详情

环氧地坪涂层批刮工艺的要点

环氧地坪因其高强度、耐磨损等优异的性能，被人们广泛运用。环氧地坪的的涂层批刮是环氧地坪施工
中的关键部分。批刮中涂层要充分考虑到地面最终成型的效果，这就需要从选用石英砂、打磨、选材料
等方面注意。

环氧地坪涂层批刮工艺的要点

首先，我们要知道环氧树脂地坪批刮施工的目的是什么？

①增厚，树脂涂层要达到用户要求的厚度，达到设计要求，满足载重需求；

②整型，通过涂层的批刮填补地坪的坑洼，工厂奥特耐环氧地坪施工方案，使地面最终完成效果达到较
好。

第二、环氧树脂地坪的中涂批刮层需要进行多道批刮，广元工厂奥特耐环氧地坪，并且每道批刮固化后
往往需要进行打磨，这关系到下道工序的质量。

第三、涂层批刮层的打磨作业，传统上一般都使用角向磨光机或者稍大型的打磨设备如常用的K30。

磨光机的使用对环氧地坪的质量有很重要的作用，所以在使用磨光机的时候要注意避免下边这些问题：

在施工过程中，操作的工人进行下蹲式工作，劳动强度大而工作效率低；

因为角向磨光机在施工过程中很难与吸尘设备连接，所以在施工过程中灰尘较大，对工人的健康有很大
的危害；

由于角向磨光机使用的是串激式电机，工厂奥特耐环氧地坪哪家好，负荷能力较差，在磨削时往往不能



承受住与地面接触的压力，容易电流过大，造成电机的损坏

人工操作角向磨光机对地面进行磨削时，磨片与地面大多是局部接触，这样容易造成磨片受力不均，损
坏过快，砂盘磨片的消耗量大的情况。

针对这种情况，一些施工人员设法在地面磨削机上安装砂磨片，对中涂批刮进行打磨。这不仅解决了上
述的问题，而且也提高了工作的效率。

第四、用树脂砂浆搅拌机将树脂砂浆搅拌均匀，将搅拌好的树脂砂浆用摊铺机按顾客要求的厚度摊于素
地表面，然后再用抹平机抹平。通常砂浆的批刮会进行一到两遍，根据现场施工地面情况和设计厚度选
用合适目数的石英砂，这样做出来的地面效果好，成本适当。

作为环氧地坪施工中重要一环的涂层批刮环节，只有把握好它的每一步，才能确保环氧地坪的质量，使
顾客满意!

地坪施工中你不得不注意的事情

1.涂层在基材上的要求：基层应具有更好的处理和固化。基层必须坚固，防水，无油，无灰尘。同时，
必须干燥基材，工厂奥特耐环氧地坪施工，水含量应小于10％。如果涂上油性涂料，水分含量必须低于8
％。 2.涂层对施工环境的要求：首先，环境温度和水基涂层通常需要高于5°C的施工。氧气地板涂料通
常在10°C以上施涂;其次，相对湿度，当环境的相对湿度小于80％时，可以进行涂层施工。此外，在多
风，多雨，多雪和太干燥的天气条件下，建设是不可能的。 3.影响涂料涂层面积的因素：影响涂料涂料
面积的因素很多。例如，基层的平整度，施工工具和涂料的质量都会影响涂料的涂料区域。基层越光滑
，在涂层构造期间施加的损失越少，并且涂层面积越大。绘画区域也与建筑工具有很大关系。 4，涂层
厚度与产品质量的关系：涂层施工过厚或过薄对漆膜的质量，施工过程中涂膜过厚都容易造成开裂，橘
皮等现象，如果漆膜是太薄，很容易出现产品不覆盖底部，丰满度差，容易褪色。通常，涂层的湿膜厚
度保持在约200微米，干膜厚度约为65微米，这是标准漆膜的厚度。施工期间可施工2至3次，转换面积约
为每升5平方米。 （注意：基材表面是平整的，平涂工艺）。

1、新竣工的工业地坪必须经过一定的养护后方可施工，约28天。

2、清除表面的水泥浮浆、旧漆以及粘附的垃圾杂物。

3、彻底清除表面的油污，用克油王清洗剂处理。

4、清除积水，并使潮处彻底干燥。

5、表面的清洁需用无尘清扫机及大型吸尘器来完成。

6、平整的表面允许空隙为2～2.5mm，含水量在6％以下，PH值6～80。

7、地坪表面的打毛，需用无尘打磨机来完成，并用吸尘器彻底清洁。

8、对地坪表面的洞孔和明显凹陷处应用腻子来填补批刮，实干后，打磨吸尘。



工厂奥特耐环氧地坪施工-奥雷工程(推荐商家)由成都奥雷工程技术有限公司提供。成都奥雷工程技术有
限公司（www.cdaolei.com）实力雄厚，信誉可靠，在四川 成都 的防水、防潮材料等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领奥雷工程和您携手步入辉煌，共创美好
未来！同时本公司（www.aoleidp.com）还是从事四川环氧地坪，四川固化剂，四川陶瓷颗粒的厂家，欢
迎来电咨询。
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