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产品名称 昆山轩之昊 钣金加工品牌 扬州钣金

公司名称 昆山轩之昊金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市张浦镇花苑路185号

联系电话  13683053550

产品详情

钣金加工最重要的三步骤是剪、冲/切、折，它的定义可以这么理解：

钣金加工其实就是金属板材加工，将一些金属薄板通过手工或模具冲压使其产生塑性变形，钣金加工，
制成各种我们所希望达到的模型，如电子产品外壳、通讯设备外壳、电柜外壳等等过程；

在国外钣金加工是被这么来定义的，针对金属薄板(通常在6mm以下)一种综合冷加工工艺，包括剪、冲/
切/复合、折、焊接、铆接、拼接、成型(如汽车车身)等。其显著的特征就是同一零件厚度一致。钣金加
工是激光材料加工技术中最早实现实用化的激光技术。钣金车间中激光打孔一般采用的是脉冲激光，能
量密度较高，时间较短，可以加工1μm的小孔，钣金加工原理，特别适用于加工具有一定角度和材料较
薄的小孔，还适合加工强度硬度较高或较脆较软材料的零件上的深小孔和微小孔。

钣金加工方法

??1、下料：

?1.2.2 普通冲床是通过上下模的移动?利用落料模冲出所需要的料件形状。普通冲床一般必须与剪床配合
，才能冲出所需要的形状，钣金加工品牌，即先用剪床剪好条料以后，再上冲床冲出所需的料件形状。

??1.3 激光切割——利用激光切割设备对板材进行连续切割?得到所需的料件外形。它的特点是
精度高并可以加工具有非常复杂外形的料件?但加工成本相对较高。

钣金加工流程

根据钣金件结构的差异，工艺流程可各不相同，但总的不超过以下几点。1、下料：下料方式有各种，主



要有以下几种方式①． 剪床：是利用剪床剪切条料简单料件，它主要是为模具落料成形准备加工，成本
低，精度低于0.2，但只能加工无孔无切角的条料或块料。②． 冲床：是利用冲床分一步或多步在板材上
将零件展开后的平板件冲裁成形各种形状料件，其优点是耗费工时短，效率高，精度高，成本低，适用
大批量生产，但要设计模具。③． NC数控下料，NC下料时首先要编写数控加工程式，利用编程软件，
将绘制的展开图编写成NC数拉加工机床可识别的程式，让其根据这些程式一步一刀在平板上冲裁各构形
状平板件，但其结构 受刀具结构所至，成本低，精度于0.15。④． 镭射下料，是利用激光切割方式，在
大平板上将其平板的结构形状切割出来，同NC下料一样需编写镭射程式，它可下各种复杂形状的平板件
，成本高，扬州钣金，精度于0.1.⑤．
锯床：主要用下铝型材、方管、圆管、圆棒料之类，成本低，精度低。

昆山轩之昊(图)-钣金加工品牌-扬州钣金由昆山轩之昊金属制品有限公司提供。昆山轩之昊金属制品有限
公司（www.ksxzhjs.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 苏州 的压缩、分离设备等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领昆山轩之昊和您携手步入辉煌，共创美好
未来！
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