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钣金加工行业发展的注意事项

对于钣金加工行业来说，钣金加工，在现阶段的发展中，关键是要努力打造自己的品牌，尽量避免依靠
其他的品牌的标签。要努力实现自我品牌的发展，乌鲁木齐钣金，让更多的人认识到我们自己国家钣金
加工产品的优越性，依靠自身品牌的力量自己产品的优势减少外来产品在我国的市场份额。

除此之外，钣金加工行业仍旧要虚心向别人学习，积极借鉴别人的长处，提高自我创新能力促进自我发
展。并且在服务态度上也要不断有所改变，让顾客真正满意，做好售后服务，为顾客提供满意的服务是
十分有利于行业发展的。

激光雕刻

雕刻速度： 雕刻速度指的是激光头移动的速度，通常用IPS（英寸/秒）表示，高速度带来高的生产效率
。速度也用于控制切割的深度，对于特定的激光强度，速度越慢，切割或雕刻的深度就越大。您可利用
雕刻机面板调节速度，也可利用计算机的打印驱动程序来调节。在1%到100%的范围内，调整幅度是1%
。悍马机先进的运动控制系统可以使您在高速雕刻时，仍然得到超精细的雕刻质量

雕刻强度： 雕刻强度指射到于材料表面激光的强度。对于特定的雕刻速度，强度越大，切割或雕刻的深
度就越大。您可利用雕刻机面板调节强度，也可利用计算机的打印驱动程序来调节。在1%到100%的范围
内，调整幅度是1%。强度越大，相当于速度也越大。切割的深度也越深

光斑大小：激光束光斑大小可利用不同焦距的透镜进行调节。小光斑的透镜用于高分辨率的雕刻。大光
斑的透镜用于较低分辨率的雕刻，但对于矢量切割，它是良好的选择。新设备的标准配置是
2.0英寸的透镜。其光斑大小处于中间，适用于各种场合。



可雕刻材料：木制品、有机玻璃、金属板、玻璃、石材、水晶、可丽耐、纸张、双色板、氧化铝、皮革
、树脂、喷塑金属。

传统钣金加工的劣势

传统的钣金加工工艺：剪切－冲－折弯－焊接流程或者火焰等离子切割－折弯－焊接工艺。在多品种、
小批量、定制化、高质量、短交货期的订单面前，它有着明显的不足:

1、（数控）剪床由于其主要是直线裁剪，不锈钢钣金加工价格，只能用在只需要直线切割的钣金加工上
；

2、（数控/砖塔）冲床对厚度在1.5mm以上的钢板切割有限制，并且表面质量不好，成本高、噪音大，不
利于环保；

3、火焰切割作为最初的传统切割方式，在切割时热变形大、割缝宽，钣金配电箱，浪费材料，加工速度
慢，只适合粗加工；

4、高压水切割加工速度慢，造成污染严重，消耗成本高。

不锈钢钣金加工价格-昆山轩之昊(在线咨询)-乌鲁木齐钣金由昆山轩之昊金属制品有限公司提供。昆山轩
之昊金属制品有限公司（www.ksxzhjs.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的
肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话
，愿我们今后的合作愉快！
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