
平面磨床M7140H 江苏创扬机电设备

产品名称 平面磨床M7140H 江苏创扬机电设备

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

数控机床每日维护保养

1、检查润滑油液面高度，保证机床润滑。数控机床每日维护保养建议使用sq163系列68#导轨润滑油。

2、检查冷却液箱内冷却液是否足够，不够及时添加。

3、检查气动三联件油液面高度，大约为整个油管高度的2/3即可。每天将气动三联件滤油罐内水气由排
水开关排出。

4、检查空气压力，放松调整旋钮，依右旋增压，平面磨床M7140H公司，左旋减压原则调整压力，一般
设定为5～7kg/cm2。压力开关通常设定为5kg/cm2，低于5kg/cm2时报警，系统出现 “lowair
pressure”报警，压力升高后，报警信息消失。

5、检查主轴内锥孔空气吹气是否正常，数控机床用干净棉布擦拭主轴内锥孔，并喷上轻质油。

6、清洁刀库刀臂和刀具，尤其是刀爪。

7、清洁暴露在外的极限开关以及碰块。

8、清除工作台、机床内、三轴伸缩护罩上的切削及油污。

9、检查全部信号灯，异警警示灯是否正常。

10、检查油压单元管是否有渗漏现象。

11、数控机床每日工作完成后进行清洁清扫工作。



数控车床的椭圆加工实例赶快了解下！

1.首先确定图纸中的椭圆为凹椭圆，平面磨床M7140H，宏程序中要体现出区别。

2.图纸中椭圆中心的坐标跟工件原点不重合，所以这个可以称为偏心椭圆。

3.必须了解一点，我们计算椭圆上的所有坐标都是依据椭圆中心来计算的，而我们编程的时候所有的坐
标是相对工件原点来计算的。

4.自变量赋初始值，由于只有X和Z两个方向的变量，所以我们只要对其中的一个坐标进行赋值就可以，
然后确定加工的区间，计算另外一个变量。

5.椭圆精加工宏程序的编写。

6.由于椭圆加工宏程序只是椭圆精加工，所以还要考虑粗加工，而数控车床G71指令可以嵌套宏程序，所
以我们可以用这个指令来进行粗加工。

     1.充分调查故障现象，首先对操作者的调查，详细询问出现故障的全过程，有些什么现象产生，
采取过什么措施等。然后要对现场做细致的勘测。

     2..查找故障的起因时，思路要开阔，无论是集成电器，供应平面磨床M7140H，还是和机械、液
压，只要有可能引起该故障的原因，都要尽可能地列出来。然后进行综合判断和优化选择，确定最有可
能产生故障的原因。

     3.先机械后电气，先静态后动态原则。在故障检修之前，平面磨床M7140H厂家，首先应注意排
除机械性的故障。再在运行状态下，进行动态的观察、检验和测试，查找故障。而对通电后会发生破坏
性故障的，必须先排除危险后，方可通电。

平面磨床M7140H-江苏创扬机电设备由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电设备股份有
限公司（www.cyjd.com.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。江苏创扬机电设备
——您可信赖的朋友，公司地址：新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼，联系人：华经理。
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