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产品详情

果壳活性炭能处理废水中的五种微量污染物果壳活性炭

 

   根据酚类能否与水蒸气一起蒸出，分为挥发酚与不挥发酚。挥发酚多指沸点在23℃以下的酚类，通
常属一元酚。酚类主要来自炼油、煤气洗涤、炼焦、造纸、合成氨、木材防腐和化工等废水。

   果壳活性炭吸附法是国内外应用较为广泛的一种废水处理方法，具有处理设备及工艺简单、适应的
浓度范围广、不会造成二次污染等显著优点。在吸附法处理废水实践中，吸附剂与吸附质的准确定量计
算问题长期以来未得到有效解决。基于一系列固／液相离子吸附体系的研究建立的四组分吸附模型，给
出了吸附量与吸附剂浓度及吸附质浓度之间的定量关系，成都果壳活性炭，但是，至今只在离子吸附体
系中得到验证。

    果壳活性炭对废水中的吸附特性，考察了接触时间、温度、pH值对吸附效果的影响，绘制了吸附
等温线和动力学曲线。试验结果表明:果壳活性炭对的吸附约6 h即已趋于平衡，去除率达到96.63%。该吸
附过程受温度影响不显著;溶液pH值对吸附量影响较大，酸性至中性条件下的吸附效果更佳。在给定吸附
剂浓度条件下，Langmuir和Freundlich吸附等温式均能较好拟合平衡吸附数据，动力学试验数据则与Lager
gren准二级动力学方程的拟合度。

     

    果壳活性炭吸附法在废水处理中的七个妙用？ 果壳活性炭由于其发达的孔径结构，吸附效果好，
因此特性其在水处理方面被广泛使用。在此小编就和大家重点分享一下果壳活性炭利用吸附法在废水处
理中的七个妙用途径，供您参考！

1、 在废水处理中，处理空气用果壳活性炭厂家基地，吸附法不但可以高效地去除废水中的重金属离子
（如、铬）、氨氮等污染物。



2、 还经常用来处理废水中用生化法难于降解的有机物或用一般氧化法难于氧化的溶解性有机物，包括
木质素、氯或硝基取代的芳烃化合物、杂环化合物、洗涤剂、合成染料COD等。

3、 当用果壳活性炭对这类废水进行处理时，它不但能够吸附这些难分解的有机物，降低COD，还能使
废水脱色、脱臭，把废水处理到可重复利用的程度。

4、 在处理流程中，吸附法可作为离交换膜分离等方法的预处理，以去除有机物、胶体物及余氯等。

5、 吸附法利于果壳活性炭的特性还可与其他物理化学法联合，组成所谓物化流程

6、 吸附法也可与生化法联合，如向曝气池投状果壳活性炭，利用粒状吸附剂作为微生物的生长载体或
作为生物流化床的介质7

7、 吸附法在生物处理之后进行吸附深度处理等，以保证回用水的质量。

     

    果壳活性炭在水质净化中处理效果的差异主要受到两个因素的影响：

    一般来说果壳活性炭具有内部的孔隙结构发达，并且比表面积很大，才能发挥的吸附能力，而此时
肯定是要看原材料和活化工艺的。看外表的时候，可以看出来这个果壳活性炭到底是使用什么果壳制造
而成的，之后可以看看活化工艺是否过关，如果不过关，可能果壳活性炭的表面就会十分斑驳，不是很
纯净的黑，或者表面有很多凹凸不平的地方，直接影响了果壳活性炭的质量。

    注意到孔隙结构和果壳活性炭的特性及吸附环境的影响

在水处理过程中针对不同的孔隙结构和果壳活性炭的特性，果壳活性炭面对不同物质的时候吸附能力也
是完全不同的。经过专业的现场实验可以知道，如果污染物质的直接和果壳活性炭的孔隙结构大小比例
刚刚好，那么吸附效果才是为出色的，这一点也是大家需要查看的。不同的果壳活性炭孔隙结构略有不
同，这一点需要大家在使用之前，先对果壳活性炭进行相应的检查，然后就应该针对果壳活性炭的实际
情况，进行预处理工作，让水中的各种污染物质可以在程度上被果壳活性炭所吸附，改变当前的吸附环
境。

金辉果壳活性炭影响废水生物处理的因素有哪些果壳活性炭  

  影响废水生物处理的因素有哪些？

1、负荷 生物处理反应器的负荷要控制在合理的范围内。

2、温度 好氧微生物在15-30℃之间活动旺盛；厌氧微生物的较佳温度是35℃左右和55℃左右。

3、ph 值
好氧微生物生长活动的较佳ph值在6.5-8.5之间，而厌氧微生物的活动要求的较佳ph值在6.8-7.2之间。

4、溶解氧  空气曝气池出口混合液中溶解氧浓度应保持在2mg/l左右，A/O工艺的A段溶解氧浓度要保持



在0.5mg/l以下，而厌氧微生物必须在含氧量极低、甚至无氧的环境下才能生存。

    

     

     含酚废水对人体及水生生物的危害也是非常严重的，由于废水中含酚高，耗氧量多，水体氧的平
衡受到严重破坏，水中含酚量达到2mg/l时，鱼类就会出现症状，浓度高的含酚废水能引起鱼类大量，酚
的毒性还会大大抑制水体其他生物的自然生长速率，处理空气用果壳活性炭批发价格，甚至使生物停止
生长。含酚废水对农业也有一定影响，用未经处理的含酚废水直接灌溉农田，会使农作物枯死或减产。

   啤酒废水的水质特点是什么？

   啤酒厂生产啤酒过程中用水量很大，尤其是酿造、灌装过程需要大量新鲜水，相应也产生大量废水
。除了废水产生量大的特点，由于生产啤酒的主要原料是大麦和大米，但并不是利用这些原料的全部，
而是仅仅利用其中的淀粉，大部分蛋白质仍然留在废水中，因此啤酒废水中不仅有许多营养元素，并且
没毒。

啤酒厂废水是所有废水中相对干净的水，水没毒无害，处理方法简单。金辉啤酒厂废水用果壳活性炭，
选用高品质杏壳、桃壳、核桃壳、枣壳等果壳为原料，活性炭采用炭化、活化、过热蒸气崔化等工艺精
制而成，外观为黑色不定型颗粒，经系列生产工艺加工而成的一种活性炭。具有耐磨强度好、空隙发达
、吸附性能高、强度高、易重复利用、经济耐用等优点，现已广泛应用于生活、工业、液相吸附、水处
理活性炭、空气净化活性炭。尤其适用于电厂、石化、炼油厂、印染纺织业、食品饮料、药用活性炭、
电子高纯水、生活饮用水、工业中水回用等行业。

   
根据含油废水来源和油类在水中的存在形式不同，可分为浮油、分散油、乳化油和溶解油四类。

1、浮油   浮油以连续相漂浮于水面，形成油膜或油层，油滴粒径较大，一般大于100μm。

2、分散油
分散油以微小油滴悬浮于水中，不稳定，经静置一段时间后往往变成浮油，其油滴粒径为10-100μm。

3、乳化油  水中往往含有表面活性剂而使油成为稳定的乳化液，乳化油油滴粒径极微小，一般小于10
μm，大部分为0.1-2μm。

4、溶解油
溶解油是一种以化学方式溶解的微粒分散油，油粒直径比乳化油还要细，有时可小至几纳米。

   含油废水活性炭吸附法用到的活性炭有：果壳活性炭系列有：杏壳活性炭，桃壳活性炭。

    

  



    果壳活性炭在反渗透过滤器中所起的作用是：果壳活性炭不但可吸附电解质离子，还可进行离子交
换吸附。水经过果壳活性炭吸附还可使耗氧量（COD）由15mg/L(O2）降至2～7mg/L(O2）。此外，由于
果壳活性炭的吸附作用使得反渗透过滤器中的水表面被吸附的浓度增加，因而果壳活性炭还起到催化作
用、去除水中的色素、异味、大量生化有机物、降低水的余氯值及污染物和除去水中的三卤化物（THM
）以及其它的污染物。

     

     在生产中用水较多的大型化工企业对中水过滤设备很慎重，中水过滤之后要回用到生产线或企业
园林绿化中，中水的水质量控制也是重中之重，但是很多中水果壳活性炭过滤设备经常会出现各种问题
，今天在这篇文章里就由金辉活性炭厂为大家阐述：解决果壳活性炭在中水过滤设备使用中的各种问题
。

 1、中水过滤设备滤料分层不清

双层过滤池和多层过滤罐都要求滤料能够很好地分层，否则会降低滤床的制水量和出水水质。严重时，
使出水水质达不到企业要求的指标。

    发生混乱滤料现象的原因很多，主要有下列几种情况：

 1）操作和设备问题。当水流不均匀发生偏流（可能由于局部通流面积的损坏或污堵）和反洗操作不当
时，果壳活性炭分层不佳，应该检查设备或重新操作。

 2）上层滤料受污染，使其密度增大。果壳活性炭层被铁污染、结钙垢等，活性炭（双层床）和多介质
滤料（混床）被有机物污染等都会是滤料密度增大，影响分层效果。

 3）下层果壳活性炭破碎，碎块滤料不易和上层活性炭分层，此时应通过盐水使他们分离，并除去碎块
。

 4）必须在装入新果壳活性炭前经过小型试验和测定颗粒沉降速度，验证选用滤料的粒度和密度是否适
于水力分层，并在装果壳活性炭时除去细颗粒果壳活性炭。

2、浊度对果壳活性炭的污染

进水浊度超出要求或直流凝聚发生沉淀现象，有较多的悬浮物进入级多介质过滤器时，会发生污染果壳
活性炭现象。这些悬浮物往往含有凝聚剂，处理空气用果壳活性炭生产厂家，一般是高价金属离子的盐
。这些悬浮物较难在再生和反洗时除去，往往要用大流量水反洗（但应防止果壳活性炭流失）、空气擦
洗和热浓盐酸溶液溶解等方法清除。

3、结硫酸钙沉淀

当用硫酸再生果壳活性炭时，如果硫酸浓度过高和流速过慢，会发生硫酸钙沉积在果壳活性炭颗粒表面
上，导致出水有硬度。此时可用盐酸再生一次，将沉积的硫酸溶解，或及时用大量的水冲洗。

4、反洗流失

反洗流量过大或反洗操作失常，会发生滤料流失，在地沟及废水池中常发现有大量果壳活性炭。

5、通流部位损坏

果壳活性炭从设备中漏出，进入后级设备或供水系统，造成后级设备运行困难，出水水质恶化。
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