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产品名称 锌压铸厂家价格 锌压铸 一松坤五金制品

公司名称 苏州一松坤五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江区松陵镇云梨路1036号安达创新园3
号厂

联系电话  13862410913

产品详情

苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，同时从事锌、铝合金零件的压铸
及加工，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，锌压铸厂家价格，拥有多名模具技师及
经验丰富的技术工人.

圆角

（包括转角） 铸件图上往往注明未注圆角R2等要求，我们在开制模具时切忌忽视这些未注明圆角的作
用，锌压铸哪家好，决不可做成清角或过小的圆角。铸造圆角可使金属液填充顺畅，使腔内气体顺序排
出，并可减少应力集中，延长模具使用寿命。（铸件也不易在该处出现裂纹或因填充不顺而出现各种缺
陷）。例标准油盘模上清角处较多，相对来说，目前兄弟油盘模开的最z好，重机油盘的也较多。

苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，同时从事锌、铝合金零件的压铸
及加工，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，拥有多名模具技师及经验丰富的技术工
人.

缩孔

特征：压铸件在冷凝过程中，由于内部补偿不足所造成的形状不规则，锌压铸供应商，表面较粗糙的孔
洞。

产生原因：1、合金浇注温度过高。2、铸件结构壁厚不均匀，产生热节。3、比压太低。4、溢流槽容量
不够，溢口太薄。5、压室充满度太小，余料（料饼）太薄，最终补缩起不到作用。6、内浇口较小。7、
模具的局部温度偏高。排除措施：1、遵守合金熔炼规范，合金液过热时间太长，降低浇注温度。2、改



进铸件结构，消除金属积聚部位，均匀壁厚，缓慢过渡。3、适当提高比压。4、加大溢流槽容量，增厚
溢流口。5、提高压室充满度，采用定量浇注。6、适当改善浇注系统，以利压力很好地传递。

苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，锌压铸，同时从事锌、铝合金零
件的压铸及加工，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，拥有多名模具技师及经验丰富
的技术工人.

落砂完毕之后就可以检查缺陷了，最常见的缺陷包括滞流（浇不满）以及冷疤。这些缺陷可能是由模具
或熔融金属温度不足、金属混有杂质、通气口太少、润滑剂太多等原因造成。其它的缺陷包括气孔、缩
孔、热裂以及流痕。流痕是由浇口缺陷、锋利的转角或者过多的润滑剂而遗留在铸件表面的痕迹。

锌压铸厂家价格-锌压铸-一松坤五金制品(查看)由苏州一松坤五金制品有限公司提供。苏州一松坤五金
制品有限公司（www.yskwjzp.com）是从事“五金制品”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理
念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：江朝亮。
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