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产品详情

自动贴标机贴标不稳的六个原因介绍

当我们在使用机器的时候，如果它的使用效果，电商物流快递打印贴标机性能，没有达到我们的要求，
或者是标准的话，我们就要找一下原因，是在什么地方，贴标机也是一样，那么造成自动贴标机贴标不
稳的六大原因是什么？

1、压带装置可能未压紧，导致标带松动，电眼检测不准。压紧标签解决。

2、可能牵引机构打滑或者是未压紧，造成不能顺利带走底纸。压紧牵引机构解决，过紧的情况会拉歪标
签，以能正常拉动底纸为佳。(通常如果拉出来的底纸时皱的时候，那就应该时压得过紧了)

3、被贴物体形状不一或者定位不一至。控制产品质量。

4、被贴物体安放应与标签的出标的方向平行(注意产品在贴标过程中是否走位，可将左边的支撑杆适当
的比右边提高一点)

5、被贴物体在贴标工位上应保证转动顺畅(注意不能碰到剥标板)，物体过轻时，应把覆标杆放下，压住
被贴物体

6、在双标状态下，自动贴标签机出单张标签

(1)出单张标签后，工件一直转动，电商物流快递打印贴标机，是因为没有设置第二张标签的延i时，机器
处于等待第二张标签贴标信号的状态。



(2)出单张标签后，工件停止。是因为测标电眼有信号干扰(重新设置电眼)或者是延i时控制异常(点击两下
点动2后，再点击两下点动1就可以了。

电子机械设备采用铝型材制造的贴标机优势：

1、工业铝型材表面经过氧化后，外观非常漂亮，且耐脏，耐腐蚀；

2、型材沾上油污时，容易清洗保养，组装成产品时，型材规格多，适用不同贴标设备配套；

3、不需要焊接，较环保，而且安装、拆卸、携带、搬移极为方便；

4、工业铝型材产品具有强度高、重量轻、耐腐蚀、装饰性好、使用寿命长。

半自动高精度贴标机

一、吸头无法吸住标签

1、气压不够（加大气压）

2、吸孔堵住（清理气孔）

3、吸头和剥标板不平行（重新调平行）

二、标带走偏

1、同侧限位圈不在同一平面（先把限位圈松开，让标带走约0.5米后，重新调整限位圈）

2、剥标板歪斜（重新调整剥标处限位块和限位圈）

三、连续剥标

1、连续剥标和剥标不完全与电眼检测灵敏度有关，调节灵敏度即可，调节方法请参考前面电眼调整章节
。

2、如调节电眼仍无法解决，则可能为标签超出选用电眼的适用范围，电商物流快递打印贴标机价格，或
者电眼损坏，需要向厂家咨询。

3、另一种原因为标带走偏，电眼没检测到标签，前后调节电眼到检测位置即可。

四、剥标板处底纸松弛

1、底纸松弛与牵引速度过低与牵引机构打滑有关，若为牵引速度过低，则提高牵引速度可解决；



2、若牵引机构打滑，电商物流快递打印贴标机哪家好，则扭紧牵引滚轴的锁紧螺丝至底纸不打滑即可。

3、 另外，注意收料轴背后的传动皮带是否断裂。

五、底纸断

1、 检查底纸是否有砍伤情况，如砍伤底纸，则需要更换质量优质的底纸。建推荐使用格拉辛底纸，且
要求标签供应商控制模切深度，不能伤害到底纸。

2、 检查标签绕行中是否有刮伤情况，消除刮伤因素。

3、 如标签粘连，标签容易撕断。控制下一张出标长度，保证不粘连到贴好标签的产品即可。

六、贴标偏差超过2mm

1. 标带走偏，放松牵引机构，来回拉一下标签，让其自动走正。标签走正后，夹紧两侧限位圈，导正标
签。

2. 牵引轮打滑，牵引轮磨损、牵引轮锁紧螺丝松脱有关，两种原因均可拧紧牵引轮锁紧螺丝。

3. 产品误差，产品制作过程中，边缘误差会引起贴标偏差，只有控制好产品质量才可以解决。
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