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联系电话  13712757501

产品详情

优质弹簧的优势有哪些？

1、弹簧根据荧光屏上的工作情况,可以随时对产品的外径角度等进行修正；电脑弹簧机

2、电脑为中文介面，易操作，定位准确，电脑可控制三至八个伺服电机，所有电机可同步或单独运行；

3、弹簧设有精度检测跟踪装制，如有不合格的产品能够自动停机；

4、当无线、断线、缠线时自动停机设计及线架自动加速功能，使得生产轻松有效；

5、弹簧机械自动件自动润滑供油设计,保证设备的长时间运行；

6、适用于生产双扭簧、直形簧、宝塔簧、拉簧、矩形簧，线材成型、钢皮涡簧、发条及各种花式簧、复
杂高难度异型簧。

螺旋拉伸、扭转弹簧的制造，目前除少数制造厂在引进国外CNC数控弹簧成形机上一次自动成形加工各
种式样的拉伸、扭转弹簧外。绝大多数制造厂仍采用传统的加工方法来制造，现分别作一简单的介绍。

1、螺旋拉伸弹簧。其工艺与螺旋压缩弹簧基本相同，不同的只是端部的钩环加工，拉伸弹簧的成形方法



如下：  

1）用与螺旋压缩弹簧相同的方法，卷绕成形后进行去应力退火，再进行钩环加工，除特殊形状的钩环或
要求初拉力很高的螺旋拉伸弹簧用车床有心卷制或手工卷制外，大部分的弹簧是用自动卷簧机卷制。  

2）用直尾卷簧机卷制。它是一种心轴垂直的立式有心卷簧机。卷制后进行去应力退火，然后进行钩环加
工。 螺旋拉伸弹簧的端部结构形式很多，加工方法也很多。常用的有：小型弹簧使用钳子式的专用工具
或专用工艺装置进行手工加工；普通的螺旋拉伸弹簧则以弯钩器或模具用手动或自动的操作方法进行加
工；长臂钩环的拉伸弹簧，一般是卷绕时留出拉钩所需料长，或者是卷制后留出加工所需的圈数，用拉
直工具将两端拉直，然后用专用工具弯制钩环。 去应力退火的工艺规范如前所述。弹簧卷制好后先进行
去应力退火，然后再切断和进行钩环加工，钩环加工完毕后，一般再要进行了1～2次的去应力退火。

TFK-335T电脑弹簧机的用途与特点：此款弹簧机生产线径为1.0-3.51.0-3.5MM，外径为60MM。送线速度
为0~75M/MIN。

机械尺寸：1500*950*1900MM，

机械重量:1200KG

伺服马达：1.0KW

送线马达：3.8KW

凸轮伺服马达：3.8KW

电源：380Ⅴ±10%Ⅴ 50Hz

我司经营生产弹簧机：电脑弹簧机带扭簧八型机，电脑弹簧机不带扭簧装置八型机，电脑压簧机：20机
线径、26机、33机，35机，50机、80机，弹簧机：20机，35机，45机，50机，送线架：XTm-100、XTm
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