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太原彬力源节能环保设备有限公司和您分享关于污水处理的相关知识：废水处理设备

医院污水处理设备的絮凝剂如何应用？

     絮凝剂用在医院污水处理设备的初次沉淀池中，或者是活性化污泥的二次沉淀中。当用于剩余污
泥脱水前的调理时，絮凝剂和助凝剂就变成了污泥调理剂或脱水剂。

     医院污水处理设备中的絮凝剂分为多种，它一般是能够降低或消除水中分散微粒的沉淀稳定性和
聚合稳定性，化工废水处理设备，使分散微粒凝聚、絮凝成聚集体而除去的一类物质。可以按照化学成
分进行分类：无机絮凝剂、有机絮凝剂以及微生物絮凝剂三大类。微生物絮凝剂则是现代生物学与水处
理技术相结合的产物，是当前絮凝剂研究发展和应用的一个重要方向。
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生活污水处理常规工艺A2/O：

A2/O工艺亦称A-A-O工艺，即厌氧-缺氧-好氧工艺，被称为简单的同步脱氮除磷工艺。按实质意义来说
，本工艺应为生物脱氮除磷工艺的简称。该工艺处理效率一般能达到:BOD5和SS为90%~95%，总氮为70%
以上，磷为90%左右，一般适用于要求脱氮除磷的大中型城市污水厂。但A2/O工艺的基建费和运行费均
高于普通活性污泥法，运行管理要求高，所以对目前我国国情来说，当处理后的污水排入封闭性水体或
缓流水体引起富营养化，从而影响给水水源时，才采用该工艺。

工艺特征：

（1）、效率高。该工艺对废水中的有机物，氨氮等均有较高的去除效果。当总停留时间大于54h，养猪
场废水处理设备，经生物脱氮后的出水再经过混凝沉淀，可将COD值降至100mg/L以下，其他指标也达
到排放标准，总氮去除率在70%以上。

（２）、缺氧反应器:污水经厌氧反应器进入该反应器，其首要功能是脱氮，硝态氮是通过内循环由好氧
反应器送来的，循环的混合液量较大，一般为2Q(Q为原污水量)。

（３）、好氧反应器–曝气池:混合液由缺氧反应器进入该反应器，其功能是多重的，去除BOD、硝化和
吸收磷都是在该反应器内进行的，这三项反应都是重要的，混合液中含有NO3-N，污泥中含有过剩的磷
，而污水中的BOD(或COD)则得到去除，流量为2Q的混合液从这里回流到缺氧反应器。

优点：

（１）、本工艺在系统上可以称为简单的同步脱氮除磷工艺，总的水力停留时间少于其他同类工艺。

（２）、在厌氧(缺氧)、好氧交替运行条件下，丝状菌不能大量增殖，无污泥膨胀之虞，SVI值一般均小
于100。

（３）、污泥中含磷浓度高，具有很高的肥效。

（４）、运行中勿需投药，两个A段只用轻缓搅拌，以不增加溶解氧为度，运行费用低。

（５）、污染物去除效率高，运行稳定，有较好的耐冲击负荷。

（６）、污泥沉降性能好。

缺点：

（1）硝化菌、反硝化菌和聚磷菌在有机负荷、污泥龄以及碳源需求上存在着矛盾和竞争，很难在同一系
统中同时获得氮、磷的高效去除。（２）除磷效果难于提高，污泥增长有一定的限度，一体化工业废水
处理设备，不易提高，特别是当P/BOD值高时更是如此。

（３）脱氮效果也难于进一步提高，内循环量一般以2Q为限，不宜太高。

（４）、当城市污水中碳源低时，反硝化效果受到碳源量的限制，大量的未被反硝化的盐随回流污泥进
入厌氧区，干扰厌氧释磷的正常进行。

（５）、进入沉淀池的处理水要保持一定浓度的溶解氧，减少停留时间，防止产生厌氧状态和污泥释放
磷的现象出现、但溶解氧浓度也不宜过高，以防循环混合液对缺氧反应器的干扰。



（6）、传统A2/O工艺出水只能达到一级B标准。
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哪那些因素决定污水处理流程的选择？

1.废水水质

生活污水水质通常比较稳定，一般的处理方法包括酸化、好氧生物处理、消毒等。而工业废水应根据具
体的水质情况进行工艺流程的合理选择。特别需要指出的是，对于采用好氧生物处理工艺处理废水来说
，要注意废水的可生化性，通常要求COD/BOD5>0.3，如不能满足要求，可考虑进行厌氧生物水解酸化
，以提高废水的可生化性，或是考虑采用非生物处理的物理或化学方法等。

2.污水处理程度

这是污水处理工艺流程选择的主要依据。污水处理程度原则上取决于污水的水质特征、处理后水的去向
和污水所流入水体的自净能力。但是目前，污水处理程度的确定主要依从国家的有关法律制度及技术政
策的要求。通常环境管理部门是根据《污水综合排放标准》及相关的行业排放标准来控制污水的排放浓
度，临汾废水处理设备，一些经济发展水平较高的地区还规定了更为严格的地方排放标准。因此，无论
是何种需要处理的污水，也无论是采取何种处理工艺及处理程度，都应以处理系统的出水能够达标为依
据和前提。按照法律、法规、政策的要求预防和治理水体环境污染。

3.建设及运行费用

考虑建设与运行费用时，应以处理水达到水质标准为前提条件。在此前提下，工程建设及运行费用低的
工艺流程应得到重视。此外，减少占地面积也是降低建设费用的重要措施。

4.工程施工难易程度

工程施工的难易程度也是选择工艺流程的影响因素之一。如地下水位高，地质条件差的地方，就不适宜
选用深度大、施工难度高的处理构筑物。

5.当地的自然和社会条件

当地的地形、气候等自然条件也对废水处理流程的选择具有一定影响。如当地气候寒冷，则应采用在采
取适当的技术措施后，在低温季节也能够正常运行，并保证取得达标水质的工艺。

当地的社会条件如原材料、水资源与电力供应等也是流程选择应当考虑的因素之一。



6.污水的水量

除水质外，污水的水量也是影响因素之一。对于水量、水质变化大的污水，应首先考虑采用抗冲击负荷
能力强的工艺，或考虑设立调节池等缓冲设备以尽量减少不利影响。

7.处理过程是否产生新的矛盾

污水处理过程中应注意是否会造成二次污染问题。例如制药厂废水中含有大量有机物质，在曝气过程中
会有有机废气排放，对周围大气环境造成影响；化肥厂造气废水在采用沉淀、冷却处理后循环利用，在
冷却塔尾气中对大气造成污染；废水处理中，以碱化法降解，如采用石灰做碱化剂，产生的污泥会造成
二次污染；印染或染料厂废水处理时，污泥的处置为重点考虑的问题。

化工废水处理设备-彬力源环保(在线咨询)-临汾废水处理设备由太原彬力源节能环保设备有限公司提供
。行路致远，砥砺前行。太原彬力源节能环保设备有限公司（www.blyhb.cn）致力成为与您共赢、共生、
共同前行的战略伙伴，更矢志成为污水处理设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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