
自封袋定制 贵阳雅琪个性化定制 安顺自封袋

产品名称 自封袋定制 贵阳雅琪个性化定制 安顺自封袋

公司名称 贵阳雅琪日用品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 贵阳市小河小孟工业园23号

联系电话 18984060571 18984060571

产品详情

自封袋生产中能够强制喂料，有效提高输送效率及挤出的稳定性，比较适合于多层共挤出的定童输送要
求虽然这种挤出机也有加料段压力高、料筒易磨损、齿轮箱扭矩人等缺陷.但德国的一此知名的多层共挤
出薄膜设各的生产厂商目前仍广泛采用，例如公司、公司等;北美地区的挤出设备则应用光滑料筒结构的
较多.其输送效率的提高主要靠螺杆的设计。无论是开槽进料，还是光滑料筒结构挤出机.螺杆一般采用屏
障式或分离式，螺杆加料段为双头螺纹，均化段有混炼单元，保证塑胶原料的高效塑化及混炼均匀。多
层共挤出机头，食品自封袋，多层复合机头是多层共挤出薄膜设备最关键的技术，自封袋哪家好，其结
构决定着复合塑料薄膜的性能。机头必须满足各层不同性质的原料“先进先出”的需要。

自封袋生产中无溶剂聚氨酯胶黏剂的结构特点是。分子间吸引力大可形成氢键.在常温下黏度很高.当温度
升高.氢键断裂，黏度下降。因此提高温度使黏度下降.涂布变得容易;但温度过高单组分胶高于100摄氏度
，安顺自封袋，双组分胶高于80摄氏度，胶黏剂的内部反应速率加快.发生凝胶化，造成涂布困难和涂布
不均匀。因此要确定涂布的最住温度.并保持的温度差。一般单组分胶瓤剂的涂布温度控制在70到100摄氏
度，黏度控制在600到3000mPa。;双组分胶黏剂涂布温度控制在常温到80摄氏度因品种不同而异，黏度控
制在500到1500mPa.单组分无容剂聚氨酯复膜胶，单组分无溶剂黏合剂依靠湿固化.聚氨酯复膜胶黏度变化
快、固化速度慢.易产生CO气泡。

自封袋生产中进日自动混胶机混配比控制的理论和实际误差分别为百分之一点五左右和百分之三到百分
之五之间，而SM

1型则分别为百分之一左右和百分之二到百分之三。适应性广SM-1型适应于国内外所有勃度的包装用双
组分无溶剂胶，可与各种品牌、不同宽度和速度的复合机配套使用，可与200千克或1000千克大桶胶自动
供胶系统联动使用。SM-2型单组分胶自动供胶机，SM-2型单组分胶自动供胶机的主要特点如下。可用于
所有的单组分胶黏剂。具有储胶桶和胶管的加热和自动保温功能.并适应90摄氏度的下艺要求。具有自动
液位检测和自动上胶功能。无溶剂复合的工艺要点，环境要求，由于无溶剂复合机机械加工精度很高生
产速度高。

自封袋定制-贵阳雅琪个性化定制-



安顺自封袋由贵阳雅琪日用品有限公司提供。贵阳雅琪日用品有限公司（www.gyyqsld.com）是贵州 贵阳 
,塑料袋的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在贵阳
雅琪领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创贵阳雅琪更加美好的未来。
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