
平面磨床M7140H厂 江苏创扬机电设备股份

产品名称 平面磨床M7140H厂 江苏创扬机电设备股份

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

数控车床的日常保养

对数控车床的日常保养维护、摔跟头的目的是延长元器件的使用寿命；延长机械部件的更换周期，防止
发生意外的恶的事故；使机床始终保持良好的状态，并保持长时间的稳定工作。不同型号的日常保养的
内容和要求不完全一样，说明书中已有明确的规定，但总的来说主要包括以下几个方面：

(1)保持良好的润滑状态，定期检查数控车床，清洗自动润滑系统，添加或更换油脂、油液，使丝杠导轨
等和中运动部件始终良好的润滑状态，平面磨床M7140H价格，以降低机械的磨损速度。

(2)进行框框精度的检查调整，以减少各运动部件之间的开关和位置偏差，包括换也系统、工作台交换系
统、丝杠等的检查调整。

(3)经常清扫卫生。如果机订周围环境太脏、粉尘太多，均会影响数控车床的正常 运行
；电路析上太脏，可能产生短路现象；油水过滤器、完全过滤网等
太脏，会发生压力不够、散热不好，造成故障，所以必须定其进行卫生清扫。

数控机床的几何精度检验

（一）、直线度 

1、一条线在一个平面或空间内的直线度，如数控卧式车床床身导轨的直线度； 



2、部件的直线度，如数控升降台铣床工作台纵向基准T形槽的直线度； 

3、运动的直线度，如立式加工中心X轴轴线运动的直线度。 

长度测量方法有：平尺和指示器法，平面磨床M7140H厂，钢丝和显微镜法，准直望远镜法和激光干涉仪
法。 

角度测量方法有：精密水平仪法，自准直仪法和激光干涉仪法。 

（二）、平面度（如立式加工中心工作台面的平面度） 

测量方法有：平板法、平板和指示器法、平尺法、密水平仪法和光学法。 

（三）、平行度、等距度、重合度 

线和面的平行度，如数控卧式车床轴线对主刀架溜板移动的平行度； 

运动的平行度，如立式加工中心工作台面和X轴轴线间的平行度； 

等距度，如立式加工中心定位孔与工作台回转轴线的等距度； 

同轴度或重合度，如数控卧式车床工具孔轴线与主轴轴线的重合度。 

测量方法有：平尺和指示器法，精密水平仪法，指示器和检验棒法。

数控车床加工在数控车床还未达到普及使用的条件下，一般应把毛坯件上过多的余量，特别是含有锻、
铸硬皮层的余量安排在普通车床上加工。如必需用数控车床加工时，平面磨床M7140H，则要注意程序的
灵活安排。

对大余量毛坯进行阶梯切削时的加工路线，平面磨床M7140H公司，根据数控加工的特点，可以放弃常用
的阶梯车削法，改用依次从轴向和径向进刀、顺工件毛坯轮廓走刀的路线。

分层切削时刀具的终止位置当某表面的余量较多需分层多次走刀切削时，从第二刀开始就要注意防止走
刀至终点时切削深度的猛增。

同一轴向位置上，主切削刃就可能受到瞬时的重负荷冲击。当刀具的主偏角大于90度，但仍然接近90度
时，也宜作出层层递退的安排。经验表明，这对延长粗加工刀具的寿命是有利的。

数控车床工序设计的主要任务：确定工序的具体加工内容、切削用量、工艺装备、定位安装方式及刀具
运动轨迹，为编制程序作好准备。



平面磨床M7140H厂-江苏创扬机电设备股份由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电设备
股份有限公司（www.cyjd.com.cn）是从事“M1332A外圆磨床,1000外圆磨床”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：华经理。
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