
长元金属 中国铸造 铸造

产品名称 长元金属 中国铸造 铸造

公司名称 高密市长元金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇双羊社区双羊居委会
1号

联系电话  13864677682

产品详情

铸件退火 操作规程

    1．工作前检查炉体、炉门、拖车、钢丝绳滑轮以及鼓风机等设备是否正常，有无倒塌、折断、开
裂等不因素存在。如有，应妥善处理后才能开炉。使用电炉退火应仔细清理电阻丝上或附近的氧化皮和
金属。

   2．烧火时，要认真检查煤中的爆s炸物。停风过程，煤层不得加得过厚，以防发生煤气爆a炸。
煤渣要随时处理，不准积压堆放。

   3．装卸前，要检查轨道槽上有无障碍物，吊钩、链条等工具是否可靠。

   4．装卸大铸件或薄壁工件时，要垫平放稳。相邻之间要适当留出空隙，装载高度不得超过规定。

   5．出炉前，应清理炉门上的耐火砖、耐火泥，并检查拉车机构是否好用。

   6．出炉及搬运时，无关人员不得靠近s平车两侧，以免砂箱或工件倒塌伤人。禁止在炉体周围休息
或堆放物品。

   7．工作物温度高于400℃时，禁止用链条或钢丝绳起吊(或采取隔热措施)，以免退火后断裂。使用
行车吊运工作物，应遵守行车及挂钩工操作规程。

  8．使用煤气炉时，应遵守煤气点火次序：先用压缩空气吹尽炉内余气，关住压缩空气阀，点燃引火
棒，微开煤气喷嘴阀门，蜡型铸造，燃着喷嘴后调节压缩气及煤气流量，使之充分燃烧。停火时次序相
反，严禁颠倒次序。

 9．用油炉烘烤时，点火次序是：先关闭风门，点燃引火棒，微开油门，失蜡铸造，点着后，调节空气
阀门及油门使之充分燃烧，禁止“风压油”。



10．采用煤粉燃料炉时，禁止在鼓风机有毛病或管道有裂缝时烧炉。

如何将铸钢件的常见工艺难题顺利解决？

      钢材产品是如今社会发展中备受欢迎的存在，因此，铸钢件就是比较典型的存在，关于铸钢件
的生产打造工作中，关于铸钢件的工艺难题该如何解决呢？为您进行了如下总结概括。

     在制作大型铸钢件的过程中为了避免出现以上问题，需要注意如果材料的厚度比较大，这个时候
就不要延长凝固时间，在短时间内就完成凝固，这样做的好处是可以铸钢件不同的区域都可以保持均匀
的温度，不会出现局部温度过高局部温度过低的情况，另外在选用涂料时也要给予重视，必须要选用符
合工艺规定的涂料来进行加工。

      工作人员在投入生产之前，还要重视大型铸钢件的工艺设计方法，在加工期间严格按照工艺流
程来进行可以保证大型铸钢材料的制作效果，也可以避免出现工艺缺陷等问题，如果材料的厚度比较薄
，在进行浇注时要注意分散进行，这样可以让浇注更加均匀。

     公司会继续加大、创新铸钢件的生产工艺，为保障产品质量提供支持帮助，要了解铸钢件其他方
面的知识，欢迎您致电公司咨询了解。

不锈钢精密铸造的结构力及制作温度

   不锈钢精细铸造在进行运用的进程中其机械功能要比铸铁的机械功能要高点，可是这样的资料其铸
铁的功能会差些，不锈钢精细铸造在进行制造的进程中其熔点相对于其他的资料来说要高些。

   不锈钢精细铸造在进行加工的进程中需求留意的问题是十分多的，首要是因为钢水的活动功能是比
较差的，在进行加工的进程中，咱们为避免铸钢件发生浇注缺乏或者是冷隔，铸钢件的壁厚是不能小于8
mm的。

   不锈钢精细铸造的浇注体系的结构力是十分简略的，铸造，在进行运用的进程中其设备中的截面尺
寸要是铸铁的大，这样在进行加工的进程中也可以选用其热铸型或者是干铸型。

   不锈钢精细铸造温度保证熔体在转注进程很好的活动性，中国铸造，挑选不锈钢精细铸造温度要根
据转注的间隔、转注进程降温的状况、合金、规格、流量等一些因从来断定，不锈钢精细铸造温度比合
金液相线温度高50到110℃。

   不锈钢精细铸造的制造温度可以在必定程度上有用的保证其熔体在转注的进程中会有很好的活动性
，设备在挑选其铸造温度的进程中需求根据其转注的间隔以及转注进程降温的状况等一些因从来进行断
定。

   不锈钢精细铸造的裂纹倾向是比较低的，在运用的进程中需求有用的保证其合金具有其杰出的排气
补缩的才能，这样就可以在必定程度上发明次序结晶的条件，这样就可以进步其致密度，一般状况下铸
造的温度会偏高。

长元金属(图)-中国铸造-铸造由高密市长元金属有限公司提供。“汽车零部件，索具类铸件，管件，接头
类铸件，矿山机械配件”就选高密市长元金属有限公司（www.gmcyjs.com），公司位于：山东省潍坊市
高密市阚家镇双羊社区双羊居委会1号，多年来，长元金属坚持为客户提供好的服务，联系人：董波。欢
迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。长元金属期待成为您的长期合作伙伴！
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