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公司名称 朗飒智能科技（上海）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 上海市宝山区机器人产业园湄星路1955号

联系电话  13636394809

产品详情

打印贴标机功能特点：

1、热传印色带打印技术，打印字体、条码等信息清晰美观。

2、打印内容灵活可变，即时信息、即时打印、即时贴标，方便、直观，无误、便于库存管理。

3、工业专用打印引擎，稳定、长时间打印。

4、多种可选贴标方式：气动，气吹，托盘码垛打印贴标机性能，转角贴，直接贴等，可满足不同场合、
不同位置的贴标要求。

5、可以通过以太网或与该设备联网控制，方便传输各种打印信息。

6、标签管理功能智能化，故障提示报警等功能。

安装贴标机的标签卷时，一定要按照指示说明操作，步骤如下：

1、按照说明安装标签纸，一直到出标剥离板，并且向前拉进约1米。

2、从已经向前拉进的标签底纸上剥离标签，托盘码垛打印贴标机，然后，通过旋钮打开标签压辊将底纸
绕过出标剥离板，并按照图示标签绕向完成安装标签带。

3、调节标签压辊的横向位置，使标签压辊处于标签底纸的正中央。



4、关闭标签压辊。

同时我们贴标机厂家在这里也提醒大家在进行自动贴标机安装标签纸的过程中也有几点需要注意的地方
：

1、安装标签卷时确保标签受到的压力适当，托盘码垛打印贴标机价格，压力过大在贴标时会引起贴标错
位，同时会对一些部件造成磨损;

2、安装标签后需保证标签对齐;

3、出标测试，出标测试要注意观察标刷是否垂直平稳的将标签压刷，这一过程如果压力不足或是压力过
大都会造成贴标位置错位或歪斜等不良现象。

全自动贴标机的主要调整方法

1、标签的安装一定要到位，绕标时尽量绕整齐一点，歪歪斜斜的也是比较容易断标。标签安装完后用限
位圈固定好位置。

2、根据待贴标产品的宽度调整输送导条，两导条之间留足与产品之间各1mm的间隔。而一般纸卡类的产
品使用的是单边导条，所以只需调整好输送导条两端较为平齐就即可。

3、根据产品高度(厚度)调整标头的Z轴方向的位置，使得标签卷拉动的时间，剥出标签能及时附在产品
表面。卡纸类一般标头调至剥标板基本触碰到产品表面的高度。产品比较厚的，如盒子、书本，标头调
整至剥标板距离产品表面1-2mm的高度。调整完成后将Z轴方向锁紧。

4、调整测标电眼。撕去即将进入测标电眼区域的一张标签，长按测标电眼上的按钮进入设定状态，在触
摸屏手动界面用手动牵引拉动标签卷，使撕去标签的底纸完全通过测标电眼感应区后，再按一次测标电
眼上的按钮确认完成设置。如果测标电眼采用的是光纤电眼检测，则根据标签卷上标签与底纸所取信号
数字不同对放大器上的输出信号预设值进行设置。

5、控制标签预剥出长度，通常标签预剥出1mm的长度即可。可通过移动测物电眼的位置进行调整。

6、调整测物感应器，使产品经过感应器前端时有信号输出。(感应器调整根据所用种类、牌子上的说明
书进行设置)

7、调整输送速度，并根据现有的输送速度调整标头牵引速度与之匹配。更佳效果每贴一次标声音会非常
干脆，无任何拖带声、标签也不会褶皱。

8、调整覆标机构。一般覆标机构采用滚轴、海绵、毛刷。覆标滚轴：调整略低于剥标板，并靠近剥标板



。覆标海绵、覆标毛刷：调整压在标签剥出边缘，并伸出边缘10mm左右的长度。

9、控制标签贴在制定X轴方向区域上。在保证触摸屏参数中贴标延i时为0的状态下进行贴标，根据贴标
提前或者太慢出标的情况进行前后调整X轴方向。

托盘码垛打印贴标机怎么样-朗飒智能科技（上海）由朗飒智能科技（上海）有限公司提供。朗飒智能
科技（上海）有限公司（www.langsar.com）是一家从事“打印机，智能科技，机器人系统集成等”的公
司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“智能科
技，信息科技等”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使朗飒智能科技在其
它中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

